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B Rekonstrukce Méstského stadionu Ostrava

Méstsky stadion v Ostravé-Vitkovicich postaveny v roce 1939 se dockal rekonstrukce a pred neddvnem hostil prestizni atle-
ticky mitink Zlatd tretra. Prvni etapa rekonstrukce sice skoncila, ale mésto chysta druhou, kterd by méla soucasnému stadionu

dat findIni podobu.

Mésto moderni stadion potfebovalo, protoze podle pravidel CMFS
nebude mit brzy prvoligovy ostravsky Banik kde hrat. Stavajici sta-
dion na Bazalech je nevyhovujici a na novy mésto zatim nemad pe-
nize. Mésto proto variantu rekonstrukce atletického stadionu ve Vit-
kovicich uprednostnilo pred stavbou nového méstského fotbalové-
ho stadionu, ktery by stal témérf 1,5 mld. korun.

Prvni etapa rekonstrukce zacala v poloviné zafi 2012. Podle plan(
méla na misté betonovych ochozlG na vychodni strané vyrGst nova
krytd tribuna pro 5 tisic sedicich divdk(. V rdmci stavebnich praci
provadénych generdlnim dodavatelem - spole¢nosti Metrostav a.s.
- divize 1, méla mit drdha a sektory novy tartanovy povrch, hraci
plocha novy travnik a nvstévnici nové zazemi a vstupni brany. Na
rekonstrukci ¢ekalo i nové umélé osvétleni. Pfed dodavateli ¢ekal
nelehky ukol. Museli zrekonstruovat stadion tak, aby byl pfipraven
pro Zlatou tretru v ndsledujicim roce. Vse za predpokladanych na-
kladd 480 miliond korun bez DPH. S financovdnim nakonec vyrazné
pomohla statni dotace MSMT.

Mésto Ostrava pripravuje také Il. etapu rekonstrukce, béhem niz
maji vyrast dvé kryté tribuny tzv. severni a jizni za obéma branka-
mi. Tim by se spolu s hlavni a novou vychodni tribunou uzavrel prs-
tenec stadionu s kapacitou 15 tisic sedicich divaka. Predpoklddany
termin zahajeni praci je v Cervenci 2013, ukonceni v kvétnu 2014.
Ve stejném mésici md Ostrava pofddat mistrovstvi republiky v atle-
tice, o0 mésic pozdéji pak Zlatou tretru a pripadné také mistrovstvi
Evropy v atletice druzstev 2014, o jehoZ pofadatelstvi se metropole

ZAKLADNI UDAJE

Hmotnost OK
pro vychodni tribunu:

903 tun

Z toho pozinkovanych
trapézovych plecha:

(4020 m2) cca 38 tun

Pocet dilci OK tribuny:

3837

Dalsi souvisejici
objekty OK:

turnikety,
skladovaci hala

Pouzity SW vyrobni
dokumentace:

TEKLA STRUCTURES

Investor stavby:

Statutdrni mésto Ostrava,
VITKOVICE ARENA, a.s.

Hlavni dodavatel stavby:

METROSTAV a.s. - divize 1

Tvirce projektu tribuny
(stavebni ¢asti i ¢asti OK):

HUTNIi PROJEKT OSTRAVA a.s.

Tvarci vyrobni
dokumentace OK:

SKALA & VIT, s.r.0.,
VITKOVICE POWER ENGINEERING a.s.

VITKOVICE POWER ENGINEERING a.s.

Moravskoslezského kraje uchdzi. WIS Mostarna Ostrava, HARD Jesenik
Pojdme se ale nyni podivat krok za krokem, jak prvni etapa re- Hutni montaze. a.s
konstrukce probihala a s ¢im v3im se museli dodavatelé na stavbé = Montai OK: i

vyporadat.

¢len Vitkovice machinery GROUP

Vizualizace stadionu po ukonceni prvni a druhé fdze rekonstrukce
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Vizualizace stadionu po ukonceni prvni fdze rekonstrukce

PROJEKTOVANI REKONSTRUKCE

Ve vybérovém fizeni na generdlniho projektanta rekonstrukce
Méstského stadionu byla ve vybérovém fizeni vybrdna spole¢nost
HUTNI PROJEKT OSTRAVA a.s. HUTNi PROJEKT OSTRAVA a.s. pusobi
v regionu Moravskoslezského kraje a v oblasti projektovani ma jiz
vice ne 60letou tradici. 0d poc¢atku své existence nabizi komplexni
spektrum sluzeb v oblasti projektovdni a inZzenyrské ¢innosti. Mimo
to svym obchodnim partnerim zajistuje poradenstvi v investicni vy-
stavbé, odbornou technickou pomoc pfi organizovani, zaddvani a vy-
hodnocovani tendrd na dodavatele staveb a technologickych &3sti,
geodetické prace, geologické sluzby a autorsky dozor ve fazi realiza-
ce staveb. Tym profesnich inZzenyr(, z nichZ vétsina vlastni autorizac-
ni osvédceni a ma dlouholetou praxi ve svém oboru, je garanci vyso-
ké odborné drovné poskytovanych sluzeb a zodpovédného pristupu
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ke klientovi. Architektonicky navrh, ktery slouzil jako predloha pro-
jektu, zpracovala v subdoddavce spolecnost Projektstudio.

KONSTRUKCE TRIBUNY
Popis navrieného konstrukéniho systému
stavby vychodni tribuny

Ocelovd konstrukce pro vychodni tribunu je tvofena 18 plnostén-
nymi ramy, pravlaky a nosniky pro podepfeni 7B prefabrikatd stup-
na, stiesnimi nosniky, svislou konstrukci mezi zadnimi sténami
ramQ, podélnymi a piicnymi obsluznymi lavkami. Pudorysné je
konstrukce na krajich zakfivena do oblouku s osami po 8,5°. Délka
ocelové konstrukce pfi zadni strané rdmu je cca 168 m, Sirka kon-
strukce je 20,8 m a vyska cca 18,9 m. U osy ,9” je dilatacni spéra
80 mm, kterd umoznuje dilatacni pohyb konstrukce +40 mm.

Model vychodni tribuny v programu TECLA STRUCTURES
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PInosténné ramy jsou uzavieného obdélnikového prufezu Sirky
300 az 600 mm a vysky 300 aZz 2 690 mm. Vzdalenost rama je
v primé ¢asti 9,5 a 8,75 m, v obloucich cca 9,9 m. Rdmy maji tvar
srpu s dvéma stojkami. NiZsi stojka u atletické drahy je vysky cca
2,1 m a je kotvena na Urovni -1,8 m. Na konzole stojky smérem
dolu je ulozen 7B nosnik pro stupné. Vy33i stojka je vysky cca 4,9 m
a je kotvena na Grovni -0,700 m. Stojky jsou kotveny pomoci pre-
dem zabetonovanych Sroubu. Vzdalenost stojek je v piimé ¢asti
7 300 mm a v obloucich 7 320 mm. Pficel rdmu je Sikma a stoupa
od nizsi stojky smérem za vyssi stojku, kde se ohybd v oblouku
vzhiru do protisméru a nahore prechdzi v sikmou konzolu s nejvys-
§im mistem nad atletickou drdhou. Zaobleni rdma je tvoreno kruho-
vymi oblouky rdznych polomérd. Vnitini sténa ramd za sedadly je
z2C3sti svisla. Na horni hrané spodnich ¢asti pficli jsou stolicky pro
uloZeni 7B prefabrikata.

V dolni ¢3sti jsou rdmy propojeny vetknutymi pravlaky na drovnich
+0,270 m, +4,820 m a +8,365 m. Pouze u dilatace je uloZeni praviaka
kluzné pomoci kluznych teflonovych desek na konzoldch. Pravlaky
jsou uzavieného prufezu. Dolni pravlaky mezi osami 2-3 a 16-17 jsou
preruseny kvali vjezdu pro invalidy. Pomocné sloupky u vjezdl jsou
kotveny pomoci Sroubl lepenych do vyvrtanych kanalk(. Pravlaky
vyndseji nosniky sikmé ve svislé roving, které maji na horni strané
stolicky pro uloZeni prefabrikdt. Na sikmé nosniky navazuji smérem
dola konzoly, na kterych jsou uloieny ZB nosniky. Mezi ramy ,,6-7"
a ,12-13” je v roviné pod sedadly pfihradové ztuzeni.

Stresni konstrukce tribuny

Stresni konstrukce je tvofena vaznicemi se stiesnimi ztuZidly.
Vaznice jsou uloZeny na hornich pficlich rdma. U osy ,9” je dilatace
sitky 80 mm. Na vaznicich je nosny pozinkovany trapézovy plech
vysky 50 mm, ktery vyndsi stiesni plast stavebni ¢asti. Pod vaznice-
mi je zavésen. Pro zavéseni podhledu jsou na vaznicich a na spod-
nim pasu prihradového nosniku pod Zlabem navafeny plechy pro
uchyceni. Sklon stfechy je 3°. Na konci rovné sikmé plochy stfechy
je na hornim pdsu piihradového nosniku umistén ocelovy 7lab svét-
losti 400 mm. Dno Zlabu je spadovédno k vypustnym otvorim.
V misté otvord jsou navaieny zalomené trubky, na které se napoji
destové svody. Prihradovy nosnik pod Zlabem je tvoren pasy z dvo-
jic profilt U a z trubkovych svislic a diagondl. Z boku jsou do pfihra-
dového nosniku pfivafeny skruzené sloupky z uzavieného obdélni-
kového profilu (dolni pas) a IPE 120 (horni pds). Sloupky IPE 120
jsou umistény po cca 1,9 m pfi zadnich koncich rdma a jsou na né
upevnény pozinkované trapézové plechy zadni stény. Sloupky uza-
vieného obdélnikového prifezu jsou prevazné po vzdalenostech
850 mm a je na né uchycen vnitini sténovy plast mezi ramy. Sloup-
ky uzavieného prifezu jsou dole uchyceny na vodorovném nosniku
na Grovni +11,325 m a sloupky IPE 120 jsou uchyceny do horniho
vodorovného pravlaku. Nosniky na drovni +11,325 m slouZi také
jako vodorovné podepieni paneli ZB stény. Na stfese, 1,4 m od
konce konzol rdmd, je umisténa podélnd lavka 3itky 800 mm. Lavka

TEKLA BIM SOFTWARE

Tekla Structures je program zaloZeny na Building Informati-
on Modeling umoZiiujici vytvaret detailni 3D modely staveb-
nich konstrukci rizného stupné slozitosti bez ohledu na pouii-
té materialy. Préce s jednim modelem béhem v3ech etap pro-
jektovani, vyroby a montdze konstrukce usnadiiuje spolupraci,
zvysuje presnost, zkracuje ¢as a vynaloiené ndklady. Kom-
plexni informace uloZené na jediném misté poskytuji Gplnou
a snadnou kontrolu projektu. Provazanost vyrobni dokumen-
tace s modelem zajistuje neustale aktudlni vykresy a vypisy.
Otevienost Tekla BIM softwaru pfinasi moznost inteligentniho
propojeni s ostatnimi programy a vyvoje vlastnich podniko-
vych feseni. Modely vytvoiené nejen v Tekla Structures lze
sdilet a vyuzit ke komunikaci pomoci bezplatného ndstroje
Tekla BIMsight.
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Na stieSe, 1,4 m od konce konzol rdmd, je umisténa podélnd Idvka.

je opatfena trubkovym zabradlim s okopovym plechem a podlaha
ldvky je z pozinkovaného rostu. V zdbradli lavek je prichod se
schdky na lavku v mistech vylezd na stfechu. Na pfi¢nicich Idvky
jsou smérem k vnitrku stadionu konzolky, na kterych jsou umistény
trubky pro uchyceni vlajek. Konzolky s kotevnim plechem sloupkd
vlajek jsou po vzdalenostech 1,5 m a velikosti konzolek je nutno
prizpUsobit velikosti kotveni viajkovych stozar(. Sloupky pro vlajky
vcetné kotevnich Sroubl nejsou doddvkou ocelové konstrukce. Pod
stredni [dvkou jsou uchyceny konzoly pro uchyceni svétel osvétleni
stadionu. Konzoly jsou na konci opatfené svislou trubkou se dvéma
z4vity M10 ve sténé trubky. Pro pfistup k témto svétlim jsou v za-
bradli 1avky otvory s oto¢nymi ¢3astmi zabradli. Pro uchyceni osob-
nich bezpe¢nostnich pomucek (lan apod.) jsou na konzolach umis-
téna zachytnd ocelovd oka. Pod stfechou na drovni +12,550 m je
zavésena podélnd lavka, kterd slouzi pro umisténi svétel. Sitka
Idvky je 800 mm, podlaha je z pozinkovaného rostu a ldvka je opat-
fena trubkovym zabradlim s okopovym plechem. Do ldvky jsou
uchyceny sloupky s konzolkou nahofe pro uchyceni svitidel. Pfistup
na lavku je u rdma ,3” a ,16” pomoci pricné Iavky. Z pficnych lavek
vede 7ebfik s ochrannym kosem na stfechu. Ve stiesnim pldsti jsou
vylezné otvory. Pfistup na pficné lavky je pomoci Zebfiku s ochran-
nym kosem z ldvek mezi rdmy ,3-4" a ,15-16" na Grovni +8,925 m.
Dalsi Idvka na Urovni +8,925 m je mezi rdmy ,9-10". Ladvky na drov-
ni +8,925 m jsou 800 mm siroké, podlahu maji z pozinkovaného
rostu a jsou opatfeny trubkovym zdbradlim s okopovym plechem.
PFistup na tyto lavky je prichody v 7B sténé za poslednimi sedadly.
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Nadstreseni turniketu

Ocelovd konstrukce nadstieseni turniketd je tvorena pfistieskem
o pUdorysnych rozmérech cca 6,2 x 3,6 m. Vyska pristresku je cca
2,9 m. Stfecha je tvofena krajnimi vaznicemi, stfednim ocelovym
ilabem a pfihradovym ztuzenim v roviné stiechy. Jako stiesni plast
je pouZit pozinkovany trapézovy plech vysky 35 mm. Spad stfechy
je 5 % smérem ke stfedni podéIné ose pfistiesku. Dno Zlabu je spa-
dovéno ve sklonu 0,5 % ke krajnimu sloupu. Nad sloupem je ze dna
ilabu vyvedena trubka, kterd usti dovnitf sloupu. V patni desce
sloupu je otvor, na ktery je zespodu pfivafena trubka, na kterou se
napojuje odpadni trubka kanalizace. U horniho konce druhého slou-
pu a jeho patni desce jsou otvory pro priichod kabeld. Stiechu vyna-
$i dva sloupy uzavieného prifezu, vetknuté do Zelezobetonového
zdkladu. Kotveni je pomoci pfedem zabetonovanych 3roubd. Cel-
kem na stadionu najdeme dvé nadstfeseni turniketl, druhé je zrca-
dlového provedeni.

NAVRZIENE VYROBKY, MATERIALY
A HLAVNi KONSTRUKCNi PRVKY

Ocelovd konstrukce je zafazena do tridy provedeni EXC3 dle (SN
EN 1090-2+A1. Konstrukce je z oceli S 235, jakostni stupef JO pro
svarované profily. Pro vdlcované profily bude jakostni stupefi JO
nebo JR. Vzhledem k nasim zkusenostem s problematickym zajisto-
vanim jakosti oceli 5235 ve stupnich JO nebo )2, zajistili jsme mate-
ridl jakosti S355 J2+N, ktery je na trhu zcela bézny v rozumném ter-
minovém doddni. Plechy stojin hlavnich rdmu byly v misté svarova-
nych stykG s praviaky kontrolovdny ultrazvukem na vnitini
nespojitosti. Také celni desky Sroubovych styk Sikmych nosnik(
s dolnim a hornim pravlakem a kotevni desky kotveni K2 byly kon-
trolovany ultrazvukem na vnitini nespojitosti. Svary na pohledo-
vych, viditelnych strandch musely byt zabrouseny a musely byt pra-
béiné, uzaviené. Kontroly a provedeni svar(i se provadély dle (SN
EN 1090-2+A1z 1/2012. Pro kluzna loZiska ulozeni pravlaka u dila-
tace je pouzit teflon tl. 5 mm - kluzné teflonové desky 2138.1. Jako
protideska je pouZita nerezova ocel znacky 1.4541 v tl. 3 mm, kterd
je na kluzné strané lesténa. Informativni navrhovd Zivotnost ocelo-
vé konstrukce je dle CSN EN 1990 ed. 2 z 02/2011 50 let a tfida na-
sledkd dle téze normy je CC3.

Vychodni tribuna
Hmotnost ocelové konstrukce pro vychodni tribunu je 908,1 tun.
7 toho je cca 37 tun pozinkovanych trapézovych plechd (4 020 m2).

Hmotnost ocelové konstrukce pro vychodni tribunu je 908,17 tun.
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Pii zadnich koncich rdmd jsou upevnény pozinkované trapézové
plechy zadni stény.

Ocelové konstrukce byla otryskana na stupen Sa 2,5 dle (SN 1SO
8501-1 a opatfena natérovym systémem pro stupef korozni agresi-
vity C4 - 1x zékladni epoxidovy natér tl. 80 pm, 2x vrchni epoxido-
vy natér tl. 80 pm, celkem 240 pm. N&térova plocha cinila
15 850 m2.

Nadstreseni turniketu

Hmotnost ocelové konstrukce nadstfeseni turniketd je 2 440 kg.
Konstrukce je z oceli $235, jakostni stupefi JO nebo JR. Ocelova kon-
strukce je otryskdna na stupeii Sa 2,5 dle (SN 1SO 8501-1 a 7arové
pozinkovana.

Hodnoty uZitnych, klimatickych a dalsich
zatizeni uvazovanych pfi ndvrhu konstrukce

UZitné zatiZeni na tribunach je 5 KNm™2. UZitné zatiZeni obsluz-
nych lavek je 2 KNm™. Stfechy jsou nepfistupné s vyjimkou bézné
Gdrzby a oprav - kategorie zatiZeni H. Toto zatiZzeni qx = 0,75 KNm™
je mensi neZ zatizeni snéhem s = 0,8 KNm™ a proto neni ve static-
kém vypoctu uvazovano - viz (SN EN 1991-1-1, ¢l. 3.3.2. Zatizeni
snéhem: Ostrava, snéhovd oblast Il dle (SN EN 1991-1-3. ZatiZeni
vétrem: Ostrava, vétrova oblast Il dle CSN EN 1991-1-4. Dalsi zatize-
ni jsou stald zatizeni od stavebnich prvkd a elektrickych zafizeni
a kabel( a od ozvuceni.
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Navrh zvlastnich, neobvyklych konstrukci,
konstruk¢nich detaild, technologickych postupa

Ocelova konstrukce byla vyrobena s nadvysenim konce horni
konzoly rdm0 o 140 mm. Pfedpokladdalo se, Ze ramy budou vyrobe-
ny ze tii kust a svafeny na predmontdzni plosiné na stavenisti do
jednoho celku. Uzaviené pravlaky mély byt pfivareny ke sténam
rdmu (vetknuté pfipoje - tupé svary s plnym provafenim kofene),

Reconstruction of Ostrava Municipal Stadium

The Municipal Stadium in Ostrava-Vitkovice built in 1939
has been reconstructed and it has recently hosted the pres-
tigious Zlatd Tretra athletic meeting. Steel construction for
the eastern tribune is made from 18 solid frames, girders
and beams to support reinforced concrete precast units of
steps, roof beams, a vertical structure between rear walls
of frames, longitudinal and transverse service walkways.
Regarding the ground plan, the construction is rounded at
the ends with the axes of 8.5°. The length of the steel con-
struction at the rear side of the frame is approximately
168 m, the width of the construction is 20.8 m and the
height is approximately 18.9 m. The first reconstruction
phase has ended, however, the municipality is preparing
the second one, which should give the present stadium its
final image.
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kromé dilatace u osy ,9”. Montaz ocelové konstrukce bylo nutno
piizpUsobit montazi 7B prefabrikatd stupit a 7B nosniki. Predpo-
kladala se montaz vétsiny B prefabrikatd pres stiechu. Proto bylo
nutno vynechat ve stfeSe montazni otvory pro tuto montdz a mon-
taz OK stfechy dokoncit po montazi ZB prefabrikata. Uzaviené pri-
fezy hlavnich ramu byly opatieny vnitfnimi vyztuhami. Sikmé nos-
niky a rdmy jsou pod stolickami opatfeny vyztuhami. Pravlaky pod
$ikmymi nosniky jsou v misté nosnikd opatfeny vnitfnimi vyztuha-
mi. Pfipoj sikmych nosnikd na dolni a horni pravlak se predpokladal
$roubovany - vetknuté pfipoje. Sroubovany spoj nesmél precnivat
vné prlfezu. Dilatace ocelové konstrukce 40 mm je u osy 9. Ve
stfeSe, na ldvkach a u uchyceni zadni stény k rdmu ,9” je dilatace
fesena ovdlnymi otvory. Dilatace prlvlakd je fesena uloZenim na
kluzna teflonovd loziska, kterd jsou pfivarena ke konzoldm na rdmu
osy ,9”. Pro dilataci ZB prefabrikat je 800 mm od osy ,9” vloien
dalsi sikmy nosnik. Pro vyrovnani svislych priahybd mezi timto Sik-
mym nosnikem a ramovou pricli, je tento nosnik podepfen kluzny-
mi teflonovymi loZisky pfiblizné uprostfed rozpéti poli. Celkem je
tedy pod nosnikem pét kluznych teflonovych loZisek. Dno Zlabu je
privareno ke sténam vodotésnymi prabéznymi svary a také odtoko-
vé trubky jsou ke dnu Zlabu pfivafeny vodotésné. Vsechny duté pri-
fezy jsou na koncich zavickovany.
Ing. Jaroslav Kozdk,
jaroslav.kozak@vitkovice.cz,
Vedouci Projekce a konstrukce OK,
VITKOVICE POWER ENGINEERING a.s.

M Vyroba ocelové konstrukce tribuny

'Vyroba ocelové konstrukce vychodni tribuny byla provadéna v provozech NS-822 Ocelové konstrukce dcefinné spolecnosti
VITKOVICE POWER ENGINEERING a.s. (VPE, a.s.), pouze vyroba ocelové konstrukce skladovaci haly probihala v HARDu Jesenik,

spadajici rovnéi do spolecnosti VPE, a.s.

Vyroba probihala podle normy (SN EN 1090-2+A1, tiida provede-
ni EXC3. Pfed vlastnim zahajenim kresleni vyrobni dokumentace
i v pribéhu jejiho kresleni se uskutec¢nilo nékolik technologickych
provérek, na kterych byly jesté ve fazi neukoncené dokumentace
konzultovény technické, vyrobni a montézni pripominky ze strany
vsech Ucastnikd stavby stadionu. Vyfeseni téchto pfipominek uz
v této fazi bylo velky pfinosem, nebot uz ve schvalené RDS byla eli-
minovana vétsina moznych naslednych problémi a dodatecnych
feseni. Pfesto se béhem vyroby vyskytla celd fada novych situaci
a doladovani, na néz bylo nutno reagovat. Toto bylo provadéno pro-
strednictvim zmén jak ve vyrobnich vykresech, tak i v technologic-
kych predpisech. Celkem je evidovano 36 zmén.

Kromé jiZ vyse zmifiované vyrobni dokumentace byly zpracovény
a schvalovany Technologicky predpis vyroby, Technologicky predpis
svafovdni a Technologicky postup protikorozni ochrany pro jednotli-
vé zakazky na vyrobu OK tribuny.

Rdmy jsou vyrobeny jako uzavieni plnosténné truhliky.

Vyroba probihala podle normy CSN EN 1090-2+A1, t. provedeni EXC3.

Na dilcich pracovali vyhradné svéfeci s platnou zkousku dle CSN
EN 287-1, jejich platnost byla kontrolovéna svafecskym inZzenyrem.
Zarovei po celou dobu vyroby OK tribuny probihal svafecsky dozor
provadény svarecskym technologem a svarecskymi inzenyry.

Pro vyrobu OK bylo nutno zajistit fadu pomocnych prvk( a pri-
pravkd. Nejrozsahlejsi byly pomocné prvky pro vzdjemnou sestavu
dolnich a spodnich dilt rdm, kde byla doddna i specialni vykresova
dokumentace pro proméfovéni geometrie kazdého rdmu, zarucujici
dodrzeni pozadovaného geometrického tvaru celého ramu.

Z dalsich pripravku je mozno zminit:
- svarovaci pfipravek pro svafovani skruzeného svafence
z L-profilG a plochaca,
+ pomocné vyztuhy z P6-80x400 pro sestavovani dilci
stresni konstrukce,
- pfipravek pro dilenskou montaz dilct konstrukce pod sedadly.

www.konstrukce.cz
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Vychozi materidl byl pfed vlastnim dalsim zpracovanim fadné
vyrovndn a ocistén tryskanim na cistotu min. Sa 2. Odstrafovani
povrchovych vad (Supiny, okuje, hrubozrnny povrch atd.) se u hlav-
nich nosnych ¢asti mohlo provést pouze vybrousenim s plynulym
pfechodem do nebrouseného materidlu. Vyrovndni zeslabenych
mist ndvarem nebylo podle pfislusné normy dovoleno. Podkroceni
tloustky materialu pii vybrusovani povrch, vad nesmélo piekrocit
5 % jmenovité tloustky materidlu.

Viechny plochy fezané kyslikoacetylénovym plamenem musely
byt bez ryh, vrubu a zapalG a musely se obrousit na stav ,bez stop
po péleni”.

Otvory v polozkach maji srazené hrany a vsechny hrany konstruk-
ce jsou zaoblené nebo maji srazené hrany s ohledem na protikoroz-
ni opatfeni.

VYROBA

Celkem byla vyroba roz¢lenéna do osmi samostatnych vzdjem-
né navazujicich zakdzek, odpovidajicich poZadavkim montdzi-
nich praci. BohuZel absence kone¢ného celkového harmonogra-
mu vystavby z pohledu viech zainteresovanych femesel zpiso-
bila, Ze jsme byli nuceni v jiz rozbéhnutém procesu vyroby
ocelovych konstrukci dplné prevratit jeji sled, coz pfineslo
mnohé, zejména terminové problémy. Jednim z technickych pro-
blémU byla napf. nutnost pfizpGsobit nakladku dilch ramu tak,
aby nebylo nutno na stavbé tyto dilce polohové obracet. To v né-
kterych pfipadech znamenalo vybourat otvory v mezilehlé sténé
vyrobnich hal.

Prvky pro kotveni - celkem 9 192 kg
Ve tfech indexech vyddany kotevni Srouby, montdzni podlozky pod
srouby a osazovaci sablony.

Ramy - celkem 450 530 kg
V 11 indexech jednotlivé rdmy ¢. 1 az 18, stolicky pro rdmy, pod-
péry pro lavky, montazni pomucky a zdvésnd oka.

Konstrukce pod sedadly - celkem 227 353 kg
V péti indexech pravlaky a mezirdmky v jednotlivych polich mezi
ramy a stolicky pro pravlaky.
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Strecha - celkem 84 825 kg

V sedmi indexech vydany vaznice a ztuzZeni stfesni konstrukce
a vedlejsi OK stfechy v jednotlivych polich mezi rémy + podpéry
stresnich lavek.

Lavky - celkem 39 085 kg
V péti indexech vydany lavky v jednotlivych polich, pororosty, do-
pliujici prvky k ldvkam a zévésy lavek.

oplasténi - celkem 51 202 kg
V péti indexech nosny rost pro oplasténi v jednotlivych polich,
trapézové plechy na stfechu a trapézové plechy na zadni sténu.

0K nad turnikety - celkem 2 324 kg
Ve dvou indexech vydano OK zastfeSeni turniket a kotveni za-
stfeseni.

0K skladovaci haly - celkem 11 898 kg
Vyroba probihala v HARDu Jesenik, vydéno ve dvou indexech.

ZASADY VYROBY

Méli jsme snahu svafovat co moznd nejvice svaru metodou 121
(automat pod tavidlem).

Kréni svary jednotlivych dila byly, vzhledem k malym tloustkam
plechd, provadény tak, Ze se nejprve provedl| kofen svary metodou
svafovdni 135 (svafovani v ochranné atmosféfe plnym drdtem)
a nasledna vypli svaru a kryci vrstva byla provedena metodou sva-
fovani 121. Toto podvareni metodou 135 bylo provedeno z divodu,
Ze otupeni svaru bylo velmi malé a pfi pouZiti metody 121 bez
toho, aby byl svar podvafen metodou 135, by dochdzelo k propdleni
plechi skrz. Tato kombinace svafovacich metod se osvédcila a ani
povrch svar nebylo nutné nijak zvlast upravovat, kromé vyslovné
urcenych pohledovych svarg.

Nedestruktivni kontroly svaru musely byt provedeny pfislusnym
oprdvnénym persondlem dle EN 473.

Pro vsechny svary se poZadovalo:

+ VT-100% vsech provedenych svard.
- Hodnoceni vad dle (SN EN 1090-2 EXC3 a (SN EN 1SO 5817: B,
pro hlavni ocelovou konstrukci.
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- V3echny tupé styky plecht do délky byly kontrolovany 100% UT.

- Vsechny provafené tupé svary, byly kontrolovany 100% UT dle
(SN EN 1SO 17640 ,B”, stupen pripustnosti 2
dle CSN EN IS0 11666.

- Drazkovani kofene - kofenovy vrub nebyl dovolen.

- Vsechny vysledky NDT kontrol byly Gtvarem Rizeni jakosti
zaprotokolovany.

VYROBA RAMU

Nejndrocnéjsimi a nejsloZitéjsimi dilci na vyrobu bylo jednoznac-
né 18 kust rdma, které jsou vyrobeny jako uzavieni plnosténné
truhliky.

Kazdy rdm byl totiz oproti puvodnimu zdméru, vyrobit jej ze
tfi kusu, vyroben ze dvou kusu ( spodniho a horniho dilu), ¢imz se vy-
tvorily docela neforemné celky pro jejich manipulaci. K tomuto déleni
jsme pristoupili z divodu redukovdni nezbytnych montdznich svard,
které musely byt provadény za nepfiznivych klimatickych podminek
a za dalsich nezbytnych technickych opatfeni. Déleni na rozmérnéjsi
dilce bylo také umoznéno vyrobnimi moznostmi nasich hal a také po-
meérné malou dopravni vzdalenosti od vyrobny na misto montaze.

Jednotlivé plechy, které tvofi stény ramg, byly dilensky sestaveny
a svafovany metodou 121 (automatem pod tavidlem). Vsechny tyto
styky plecht do délky byly ve 100 % kontrolovédny nedestruktivni
ultrazvukovou metodou v piné tloustce plechu.

Dolni dil ramu

Dolni ¢4st rdmu byla sestavena z nékolika samostatné predvaie-
nych dilcG: hlavni dil spodni ¢3sti rdmu, spojovaci truhlik, stfedova
noha rdmu, krajni noha ramu a samostatné byly predvareny také
ramu vkladat samostatné po jednotlivych polozkach.

Jednotlivé dilce se predvarovaly tak, Ze plech, ktery byl svafen do
délky a zkontrolovan, byl usazen do roviny a znivelovan. Na tento
znivelovany plech bocni stény, byla postupné usazovdna jednotliva
vnitini Zebra a vyztuhy. Nasledné byla usazena druha bocni sténa
a jedna z pésnic rdmu. Byly svafeny vsechny vnitini svary mezi sté-
nami rdmu a pasnici. Po kontrole byl truhlik uzavien druhou pasnici
do pIného prufezu. Svarily se kréni svary.

Horni dil ramu

Horni ¢ast rdmu byla sestavena ze dvou samostatné predvaie-
nych dilcG. Prvni dilec tvofila pfimd ¢ast ramu a druhy dil tvorila
horni ¢ast oblouku rédmu.

Pfimd ¢ast horniho dilu byla sestavovéna na jeho dolni pasnici.
Byla ustavena vnitini Zebra a pfidény obé bocni stojiny. Vsechny
vnitfni svary byly svafeny a nasledné byl truhlik uzavien horni pas-
nici do pIného prafezu. Byly svafeny kréni svary.

Horni ¢ast oblouku rdmu byla sestavovédna na jeho bocni stojiné.

NavrZeny ndtérovy systém vyhovi expozici v koroznim zatizeni C4-H.
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Opét byla ustavena vnitini Zebra, ndsledné byla usazena druha bocni
sténa a jedna ze stojin. Byly svareny vsechny vnitini svary a truhlik byl
uzavien druhou pasnici do plného prifezu. Byly svafeny kréni svary.

KOOPERACE
Na nékteré operace nemame v NS-822 patficné vybaveni a zafi-
zeni, proto bylo nutné je dat do kooperace.

V kooperaci se provadely:
- tvarové vypalky z tenkych plechd (P3),
- ohyb trubek @ 121 x 5 pro OK stfechy,
- ohyby profild | 120 a TR4HR 80 x 40 x 3
pro nosny rost oplasténi,
+ pozinkovani dilcG OK nad turniketd.

DILENSKE PREJiMKY

Podle pfedem dohodnutého harmonogramu probihaly v mostar-
né dilenské prejimky jednotlivych dilcd konstrukce za Gcasti inves-
tora, montazni organizace a objednatele.

Pro hlavni nosnou konstrukci - rdmy vychodni tribuny probéhlo cel-
kem devét dilenskych piejimek - vidy dva ramy najednou. Oba dilce
kazdého rédmu byly vidy na dilné sestaveny ve vodorovné poloze do
definitivniho tvaru a peclivé nékolikandsobné tvarové proméreny.

Pro kazdou dilenskou prejimku byla pfipravena:
+ schvélend vykresova dokumentace,
- souhrn poloZek s jejich identifikaci ve vazbé
na materidlové atesty,
- protokoly o vysledcich nedestruktivnich zkousek
a schémat zkousenych mist véetné vyhodnoceni,
- rozmérové protokoly sestavy dilce,
- doklady o pouzitém ptidavném svafovacim materidlu.

Z dilenskych prejimek jsou vyhotoveny zapisy a pofizend fotodo-
kumentace sestavy.

Po dokonceni kazdé dilenské prejimky byla sestava dilct roztrze-
na, byla provedena kompletni protikorozni ochrana a ndsledné byly
dilce expedovany na misto stavby.

PROTIKOROZNi OCHRANA
Protikorozni ochrana byla provadéna v souladu s normou (SN EN
ISO 12 944 1+8 ,0chrana OK proti korozi natérem”.

Pfiprava povrchu

Natirané plochy, svary a hrany byly upraveny a otryskany (CSN EN
ISO 12944 - 3,4) na stupei Cistoty povrchu Sa 2 %, (CSN EN 1SO
8501-1). Drsnost povrchu stfedni G (CSN EN I1SO 8503-1). Otryskani
dilcd bylo provddéno v komorovém tryskaci s ru¢nim dotryskdnim
ploch nepfistupnych metacim kolim nebo souosym tryskdnim
s proudem média.

Natér na dilné

1. vrstva - dvoukomponentni epoxid NDFT
- 110 pm WFT - 133 pm,

2. vrstva - dvoukomponentni epoxid NDFT
=110 pm WFT - 138 pm,

3. vrstva - dvoukomponentni polyuretan NDFT
- 60 pm WFT - 85 pm.

Vrchni vrstva polyuretanové barvy v odstinu RAL 7016 (tmaveé 3edd).
Navrieny natérovy systém vyhovi expozici v koroznim zatiZeni
(C4-H s Zivotnosti vrchni vrstvy nad 15 let a zarukou 60 mésica.

Plochy bez nétéru
- dilce kotveni otryskany, jen zavity konzervovany Tectylem,
- hrany montdaznich svar oblepeny maskovaci paskou
do vzdalenosti 150 mm od svarové hrany s odskokem
naslednych vrstev 50 mm,

www.konstrukce.cz
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- teflonové desky dilatace na rdmu €. 9 konzervovany Tectylem,
+ trapézové plechy oplasténi.

Plochy ve styku s betonem otryskdny a natfeny jen zakladnim
natérem.

Kontrolni plochy

Na OK stadionu byly zhotoveny dvé kontrolni plochy a to na dil-
cich rdmd. Plochy slouzi k hodnoceni stavu natérového systému
v kazdém okamZiku po jeho zhotoveni. K G¢asti na provedeni Kont-
rolni plochy, byly obchodnim referentem pfedem pisemné vyzvéni
zéstupci odbératele a vyrobce natérové hmoty. O provedeni Kont-
rolni plochy byl vyhotoven protokol.

Celd trasa prepravy dilci byla pldnovdna s ohledem na provoz,
podjezdy, nadjezdy, tramvajové vedeni...

PREPRAVA DiLCU

Z ostatnich béznych vyrobnich procest ndm situaci, zejména ter-
minovou, nejvice ztiZila zména projektu v feSeni nadstrednich
ldvek. Dodatecné bylo totiz rozhodnuto o celé fadé jejich uprav,
z nichz nejrozsédhlejsi byla nutnost provedeni mnohocetnych vystu-
pl z ldvky na stfechu. To v situaci, kdy mnohé lavky jiz byly vyrobe-
ny s navafrenym zabradlim a ¢3st z nich dokonce v dohotoveném
natéru. Vzhledem k velmi napjatému harmonogramu montdznich
praci na ocelové konstrukci, ale i dalsich navazujicich femesel, bylo

KONSTRUKCE 4/2013

nutno vytvofit operativni plan expedic po jednotlivych dilcich, aby
se nezastavila montdz.

Nejdfive bylo nutno zajistit potfebné automobily, jez by tyto OK
prevezly. Nasledné, se udélal road survey, cili prijezdnost s timto
zboZim z bodu naklddky do bodu vykladky. Nebylo to jednoduché,
jelikoz nejkrat3i mozna cesta zcela nevyhovovala pro tento dcel.
Celd trasa tedy byla planovana s ohledem na provoz, podjezdy, nad-
jezdy, tramvajové vedeni. Jakmile byl proveden road survey, kon-
zultovalo se vse s PCR a magistratem. PCR musela byt pfitomna pfi
kazdé prepravé a dbdt na odklon veskeré prepravy, jez by mohla
ohrozit bezproblémovy presun.

Z dvodu stisnénosti stavby musely expedice probihat systémem
just-in-time.

Podstatnou ¢ast hlavni nosné ocelové konstrukce tvofily rdmy -
nejtézsi a nejrozmérnéjsi dilce - z nichz kazdy byl délen na dva kusy
o hmotnostech cca 16 + 9 tun. Pocet dilci ocelové konstrukce tribu-
ny ¢inil 3 837 kusu.

Ing. Milan Krokosch, MBA,
krokosch@vitkovice.cz,

ved. TgPV - Ocelové konstrukce,
Vitkovice Power Engineering a.s.

Production of Steel Construction of the Tribune

Production of the steel construction of eastern tribune was
carried out in the producing plants of Mostdrna, a daughter
company of VITKOVICE POWER ENGINEERING a.s. (VPE, a.s.);
only production of the steel construction of storage hall
was carried out in HARD Jesenik, also falling within VPE, a.s.
company. Production was carried out following the CSN EN
1090-2+A1 standard, class EXC3. Before the initiation of
production documents design as well as during it, several
technological examinations were held at which technical,
production and assembly comments by all participants of
the stadium construction were consulted in the phase of
unfinished documentation. Solution of these comments al-
ready in this phase was a great impact, as most of possible
subsequent problems and additional solutions were elimi-
nated already in the approved as-built documents. In spite
of that, many new situations and completions occurred dur-
ing the production and they needed to be responded to.
This was carried out through changes made to production
drawings as well as technological specifications.

| lichtgitte

Vyroba podlahovych rosti, navrhy technickych feseni a klade¢skych planu

architektonické aplikace technologické ploSiny, lavky

www.lichtgitter.cz

Lichtgitter CZ spol. s r. 0., U Lékarny 1, 735 35 Horni Suchd, Tel.: 596 496 511, Fax: 596 496 538, obchod@lichtgitter.cz

N —_

schodisté, spiralova schodisté




KONSTRUKCE 4/2013

INVESTICNI CELKY — MESTSKY STADION OSTRAVA E

B Typovy postup montdie OK tribuny

Samostatnou kapitolou pfi rekonstrukci stadionu byla montaz vyrobenych ocelovych konstrukci tribuny. Tato faze rekonstruk-
ce byla velmi zavisla na preciznosti a dobrému naplanovani jednotlivych praci, aby se predeslo ¢asovym ztratdm v napjatém
harmonogramu vystavby.

Zakladnl typovy model montaie vypadd nasledovné: - Postupnd montaz vnitinich a vnéjsich obloukovych sloupkt

Prevzeti a prostudovani dokumentace.

- Prevzeti zafizeni stavenisté.

+ Provedeni skoleni pracovnik( a zdznamu

dle prilohy ¢. 9 smérnice S26.

- Rozmisténi a vyvazieni rostd pro predmontdz

a svafovani ramu ze dvou ¢3sti.

+ Provedeni usazeni dvou ¢3asti rdmu, srovnani, slicovani

a proméfeni geometrie.

- Provedeni svafeni ramu, zabrouseni svarl, kontrola svar(

a kontrola geometrie svareného ramu.

- Rozmisténi a usazeni na zaklady sloupt podlozky a tyto pred-
béiné vyvazit.

- Provedeni montaZze prvniho ramu, tj. uvazat ram, zvednout,
usadit na zaklad, vyosit dle vyznacenych os, zakotvit dvéma
pomocnymi lany a dotdhnout matice kotevnich Sroubu.

- Pfi montazi dalSich rdm0 bezprostfedné po montdzi kotvit do
predchdzejiciho rdmu pomoci pravlaka, sténového nosnikd

a dvou nosniku stfechy ve 3pici v¢. ztuzeni a dvou nosnika
stfechy u Zlabu, rdm nesmél zUstat nezajistén pres noc.

- Po smontovani min. ¢tyf ramud je mozné zacit se svafovdnim

pravlakl a to az po kontrolnim zameéfeni, srovnani a slicovani.

Svarovani pravlakd provéddét v pofadi 1. pole, 3. pole, 2. pole
5. pole, 4. pole, 7. pole, 6. pole atd.
+ Nasleduje uvolnéni pro montaz prefa bloka.

+ Po montdZi prefa blokd je konstrukce uvolnéna pro dokonceni

montdze zbyvajici OK.

- Montaz pokracuje montazi ldvek v€. rostl a zabradli na strese
tribuny a pod tribunou, Zebfiky apod., po jednotlivych polich,
kde je ukoncena montaz prefa bloku.

- Provede se dokon¢eni montdze strechy v¢. ztuzeni.

Po jednotlivych polich.

Pfedmontovdny byly vZdy dva rdmy soucasné.

zadni stény.

- Provedeni dokonc¢eni montaze drobnych OK jako Zebriku
zébradli atd. a dokonceni svafovani zlabu.

- Provedeni dokompletace vsech sroubovych spoja.

+ Postupné na dokoncenych polich stfechy namontovat trapézové
plech. Plechy namontovat i na dokoncené zadni sténé tribuny.

- Provést kompletaci predavaci dokumentace po montazi OK.
Provést aklid pracovisté.

POPIS JEDNOTLIVYCH MONTAZNICH ETAP
Etapa 1 - montaz ramu a hlavni konstrukce osy 1-8

Rozmistily se pomocnyé podpérné rosty pro predmontaz jednot-
livych rdama. Pfedmontovavany byly vidy dva rdmy soucasné. Na-
sledovalo vyloZeni hornich a spodnich dilcd ramu 1 a 2 z pfepravni-
ho prostfedku a poloZeni na pomocné podpérné rosty pomoci jefa-
bu CC 600 déle bylo provedeno srovnani jednotlivych rama,
slicovani svarového styku a zaméfeni pred svafovanim. Geometric-
ky tvar musel odpovidat geometrickému tvaru pfi zaméfovani u di-
lenskych sestaveni. V pripadé zhorseni klimatickych podminek jaky-
mi jsou dést, snih, vitr, mraz byly provedeny provizorni zastfeseni
nad svarovymi spoji.

Bylo provedeno montdzini svafeni dle TPS-technologického postu-
pu svafovani.

Po vizudlni kontrole svéru bylo provedeno zabrouseni a ndsledné
kontrola ultrazvukem a to v rozsahu a cetnosti dle TPS. Po svareni
prvni dvou rdm0 byl vzty¢en prvni rdm do svislé polohy pomoci
hlavniho jefdbu CC 600 a pomocného jefdbu AC 040 (pfidrZoval
patku hlavniho sloupu). Jefdb CC 600 popojel i se vzty¢enym rdmem
do polohy pro usazeni prvniho rdmu, pficemz poloha ramu byla pfi
presunu a vlastnim usazovani jisténa dvéma pomocnymi konopny-
mi lany pfipevnénymi na patky rdmu, jejichz volné konce pfidrzova-
li montazni pracovnici. Pfed usazenim rdmu0 na patky se provedlo
rozmisténi a vyvazeni podloznych plechl na zaklady patek. Ram se
usadil a vyosil dle vyznacenych os, dotdhly se matice kotevnich
sroubd a provedla se provizorni zakotveni rdmu pomoci dvou lan
k okolnim zékladam.

Jednotlivé rdmy byly jiz z vyroby opatieny zavésnymi oky 20 t.
Na Uvazy rdmu byly pouzity montdzni tfrmeny o nosnosti 25 t, poli-
amidova lana o nosnosti 20-5 t (ve dvojmo na kolibku, oba v max.
délce 4-6 m).

Druhy rdm se vztycil a usadil do polohy obdobnym zpisobem.
Zajisténi ramu se provedlo propojenim prvniho a druhého rdmu po-
moci tribunovych pravlaku (ty se v prvni fazi zajistily pomoci mon-
tdZnich pomucek - jesté se nesvarovaly) a pomoci stfesnich nosniku
a ztuZeni v predni ¢asti rama a stfesnich nosnikd u obloukové ¢asti
rama.

V posledni fazi se v daném poli namontovaly mezilehlé tribunové
nosniky.

Sroubové spoje se v této fazi pouze zkompletovaly, ale jesté se
nedotdhly na pfedepsany moment.

Ndsledovala piedmontaz a svafovani rama 3 a 4 stejnym zpUso-
bem jako je popsdno u ramd 1 a 2 v¢. zabrouseni montdznich svard
a jejich kontroly. Treti rdm se vztycil a usadil do polohy obdobnym
zplsobem jako rdm 2. Zajisténi rému bylo provedeno propojenim dru-
hého a tfetiho rdmu pomoci tribunovych pravlakd a pomoci stiesnich
nosniku a ztuZeni v predni ¢3sti. Spodni pravlak byl déleny na dvé
Casti a ty se provizorné usadily na predem zalepené kotevni Srouby
a k ramu zajistily pomoci montaznich pomucek. Sroubové spoje se
v této fazi pouze zkompletovaly, ale jesté se nedotdhly na predepsa-
ny moment. Srouby i matice se pfed pouzitim lehce naolejovaly.
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Ctvrty ram se vztycil a usadil do polohy obdobnym zpisobem
jako rdm 3. Zajisténi rdmu se provedlo propojenim tietiho a ¢tvrté-
ho ramu. Po smontovani ¢tvrtého ramu se geodeticky zkontrolovalo
usazeni jednotlivych rdmuG a porovnalo se i s Udaji od projektanta,
provedla se pripadna korekce rdmu, slicovani svafovanych montaz-
nich styku privlakd a rdmd dle vyrobni dokumentace. Nésledovalo
dotazeni Sroubovych stykd na predepsany moment a zahdjilo se
svafovani privlaki po jednotlivych polich a to v pofadi 1. pole,
3. pole, 2. pole.

Po montaZi dalSich rdmd a hlavni OK pokracovalo svafovani pri-
vlaki v pofadi 5. pole, 4. pole, 7. pole, 6. pole atd.

Moment pro utahovéni sroubl byl predepsany vyrobcem OK na
100 % u v3ech mezilehlych tribunovych nosnikd a na 50 % u vsech
ostatnich sroubovych montdznich stykd.

Soucasné se svafovadnim pravlakd v prvnim azZ tfetim poli probi-
hala pfedmontaz a svafovani rdm0 5 a 6 resp. 7 a 8. Postup pred-
montdze, svafovani, usazeni a zajisténi ramu probihalo obdobnym
zplsobem, jako u vy3e popsaného postupu montadze ramu 3 a 4,
jen &isla jednotlivych montdinich polozek se lisila - viz montdzni
schéma. V poli mezi rdmy 6 a 7 byly spolu s mezilehlymi tribunovy-
mi nosniky namontovany i prvky ztuzeni.

Po ukonc¢eni montdze hlavni konstrukce tribuny v poli 1-6 byla
zahdjena montaz dilu prefa od fady 1 aZ k fadé 8.

Po ukonceni montdze hlavni OK etapy 1 se plocha pred tribunou
uvolnila pro montdz betonovych prefa stupnd a jefdb CC 600
a predmontazni plocha se premistila do jizni ¢asti predmontdzni
plochy pfed tribunou.

Montdz zacala sestavenim obsluZnych Idvek na predmontdzni plose.

Etapa 2 - montaz ramu a hlavni konstrukce osy 18-13

Montdz hlavni OK druhé etapy probihala stejnym zpusobem jako
u prvni etapy s tim rozdilem, Ze jednotlivé montazni polozky mély
jiné oznaceni dle montadzniho schématu. Prace zacaly premisténim
pomocnych podpérnych rostd pro pfedmontaz jednotlivych ramu
pfesunutim jefabu CC 600.

Etapa 3 - montaz ramu a hlavni konstrukce osy 13-8

MontaZ hlavni OK druhé etapy probihala stejnym zpisobem jako
u predchdzejicich etap s tim rozdilem, Ze jednotlivé montazni poloz-
ky mély jiné oznaceni dle montdzniho schématu. Prace zacaly pre-
misténim pomocnych podpérnych rostd pro pfedmontédz jednotli-
vych rdama presunutim jefdbu CC 600. U rdmu 9 ve sméru k ramu 10
byla dilatace. Pravlaky k ramu 9 nebyly svafovany nybrz uloZzeny na
zdrodcich rdmu 9 tak, aby mohly dilatovat v rozmezi +40 mm. V prd-
béhu druhé etapy montaze hlavni OK po dokonceni montaze prefa
dilG v polich mezi osami 1-3, byla zahdjena montaz zbyvajici OK ve
stfese a v obloukové ¢3sti tribuny postupné po polich ve sledu mon-
tadze hlavni OK a prefa dilG. Jednalo se zejména o podélné podvésné
ldvky pod tribunou, pricné lavky pod tribunou u rdmu 3 a 14, vnéjsi
a vnitini obloukové mezisloupky, vaznice ve stiedni ¢asti poli strechy
a podélné ztuzeni strechy u stfesniho Zlabu. V poli 1-2, 5-6, 8-9,
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V poslednim kroku byla provedena montdZ vnéjsich a vnitinich
obloukovych mezisloupk.

Firma Lichtgitter CZ spol. s r.o. dodavala pro rekonstrukci
Méstského stadionu v Ostravé odporové svarované rosty dle
zadani v projektové dokumentaci zadavatele. Rosty byly pou-
zity na vychodni tribuné na servisnich lavkach na strese a pod
stiechou, na pricnou servisni lavku a na lavku na tribuné
v tGrovni +8,925 m. Pfi doddvce rosti bylo v plné mife vyuzito
technického servisu uvedeného vyrobce rostu, ktery zahrno-

val odborné poradenstvi i zpracovani kladecskych planu. z3-
kladem pro snadnou montdz bylo prehledné znaceni rosta dle
zpracované vykresové dokumentace. Potvrdilo se tak, 7e
firma Lichtgitter CZ spol. s r. 0. patfi k nejvyznamnéjsim vyrob-
cim v Ceské republice s dostate¢nym technickym i technolo-
gickym zazemim. Jeji vyrobky nachdzeji uplatnéni v fadé pra-
myslovych i architektonickych aplikaci.

10-11, 13-14 a 17-18 se namontovalo stfesni ztuzeni. Montaz zaca-
la sestavenim obsluznych ldvek na predmontazni plose do jednotli-
vych celkd pro celé pole. Tzn. vcetné rostd, zabradli a zavésy, jen
v mistech spoji jednotlivych I3vek byly rosty vynechdany.
Zblokované lavky se montovaly pod stfechu postupné do kazdého
pole. Jednotlivé lavky se okamZité propojovaly a dopliiovaly rosty.
Rosty musely byt bezprostfedné po poloZeni pevné uchyceny. Mon-
taZni spoje byly Sroubované. Soucasné s montazi lavek probihala
montadz podélného prostorového ztuZeni u stiesniho Zlabu. Az po
montaZi podvésnych obsluznych lavek se mohly namontovat zbyva-
jici tfi vaznice a doplnit ztuZzeni. V poslednim kroku byla provedena
montdz vnéjsich a vnitfnich obloukovych mezisloupkd. Po smonto-
vani kompletni OK stiechy v daném poli se usadily, rozméfily a pfi-
sroubovaly (resp. pristrelily) stfesni trapézové plechy TR 50/260 sa-
mofeznymi srouby (resp. nastielovacimi hieby). Po polozeni stresni-
ho trapézového plechu se domontovaly obsluzné Iavky pro osvétleni
v predni ¢asti stfechy. Na obloukovou ¢3ast tribuny se prisroubovaly
trapézové plechy TR 84/273 ve spodni ¢3sti oblouku a trapézové
plechy TR 50/260 v horni ¢3sti oblouku. Plechy byly pfisroubovény
samofeznymi srouby v kazdé viné.
Ing. Milan Hanzelka,
milan.hanzelka@hutni-montaze.cz,
Hutni montdze, a.s.

Type Procedure of Steel Structure Tribune Assembly

A separate part of the stadium reconstruction was the as-
sembly of manufactured tribune steel structure. This phase
of the reconstruction was very dependent on the precise-
ness and good planning of individual works in order to pre-
vent time losses in the tight schedule of the construction.



