SP ODPOROVE SVAROVANE ROSTY
P LISOVANE ROSTY
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Profil firmy

Lichtgitter CZ spol. s r.0. se nachdzi v Horni Suché na severovychodé Ceské republiky.
Firma byla zaloZena v roce 1994. Vznikla spojenim dvou tradiénich vyrobcd rostd - firem
Kovona Karving a.s. a Lichgitter GmbH. Od roku 1996 je firma Lichtgitter CZ 100% dcefi-
nou spolecnosti némecké firmy Lichtgitter GmbH se sidlem ve Stadtlohnu. Od roku 2000
pUsobi firma Lichtgitter CZ v novém vyrobnim zavodu v Homni Suché u Havifova.

Nabidka firmy Lichtgitter CZ zahrnuje pochozi a pojezdové, svafované a lisované rosty,
podlahové plechové profily, protipozdrni zakryti transformatorovych jimek, schodistové
stupné, tocitd schodisté a Zebrikové pricky. Podle pozadavku zdkaznika mohou byt
jednotlivé typy vyrobeny v rznych materidlovych variantdch (ocel, nerezovd ocel,
hlinik, kompozitni materidly), s rdznou povrchovou Upravou a riznymi nosnostmi podle
zpUsobu pouiti.

Vyrobky Lichtgitter maji mnohostranné vyuziti a Siroké uplatnéni v riznych odvétvich
promyslu, ale i jako architektonické prvky. Pouzivaji se v chemickém, automobilovém,
potravindrském promyslu, v elekirdrnach a tepldrndceh, na vrinych plosindach, ve velko-
kapacitnich gardzich, na heliportech, jako podhledy a slunolamy atd.

Vyrobky Lichtgitter jsou vyrdbény za pouziti nejmodernéjsich technologii. Mohou byt
zhotoveny v rlznych rozmérovych i tvarovych variantach. Pouzity CAD/CAM systém
zaruCuje nejvyssi presnost a kvalitu zhotoveni. Viechny vyrobky Lichtgitter splriuji po-
7adavky ndrodnich a mezindrodnich norem a predpist (CSN, IO, DIN, RAL a dafi).
Z4rukou nejvyssi kvality je zafazeni do systému managementu jakosti dle ISO 9001:2000
/ EN 1SO 9001:2000.

Z&kaznikdm firma nabizi kompletni servis od technického poradenstvi a doporuceni
typu rostu odpovidajiciho Udajim o pozadovaném zatizeni, pfes zhotoveni vykresové
dokumentace a klade&skych pldnd, spinéni pozadavkd na baleni a znaceni vyrobkd,
az po zajisténi dopravy na misto stavby. Dobré jméno firmy je vysledkem naplhovani
pozadavkl kladenych na pracovniky firmy nasimi zakazniky.

Vyrobky Lichtgitter jsou exportovany do celé Evropy, Asie, Afriky a Jizni a Severni

Ameriky.

S pomoci dcefinych spoleénosti na Slovensku, v Bulharsku a Rumunsku budujeme ddle
své pozice hlavné na stfedo- a vychodoevropskych trzich.
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Zakladni pojmy

Podlahové rosty jsou nosné, deskovité stavebni prvky, jejichz ploché strany maji mnoho prdchozich otvord
v pravidelném uspofdddni, takze volny prifez &ini obvykle vice nez 70 % plochy. Podlahové rosty tvori svis-
le stojici nosné pdsy, které jsou k sobé& navzdjem rovnobéiné uspordddny a v pravidelnych vzddlenostech
kfizovany rozpérnymi (pricnymi) pruty zqjistujicimi jejich vzédjemnou polohu.

1. NOSNE PASY

2. ROZPERNE PRUTY

3. LEM

Ploché tyCe mezi dvéma podpéra-
mi rostu. Nesou zdtéz, jsou k sobé
navzdjem uspordddny rovnobézné.

4. VELIKOST OKA

Pficné tyce k nosnym pdsim, v misté
kfizeni s témito pdsy svareny nebo
do nich zalisovany.

5. ROZTEC OKA

Celoobvodové ordmovdani rostu
zpravidla o vysce totozné s vyskou
rostu.

6. NOSNA DELKA ROSTU

nosnymi

Svétld vzddlenost mezi
a mezi rozpérnymi pruty.

Osovd vzddlenost mezi nosnymi

a mezi rozpérnymi pruty.

8. ROZTEC PODPOR

Vnéj§i rozmér rostu ve sméru nos-
nych pdsd. Tento rozmér je nazyvdn
délkou i tehdy, je-li mensi nez sirka.

9. REZY

VNné&jsi rozmér rostu ve sméru rozpér-
nych prutd. Tento rozmér je nazyvan
sitkou i tehdly, je-li vétsi nez délka

Rozmér od stfedu (osy) podpory po
stted (osu) podpory. Svétld roztec
podpor je svétld vzddlenost mezi
podporami.

Tvarové Upravy - fezy nebo vyrezy
v rostu.



Rosty se pouzivaiji jako lehce montovatelné hotové nosné prvky a to obzvldsté pro podlahové plochy, plo-
Siny, 1&vky, schodisté apod. Hlavnimi pfednostmi podlahovych rostd jsou jejich dobrd propustnost svétla a
vzduchu, jejich vysokd nosnost pfi malé vlastni hmotnosti, snadnd montdz a demontdz a také skute&nost,
Ze se na jejich povrchu nemohou usazovat necistoty.

10. MALE REZY

11. OKOPOVA LISTA

12. PRECNIVAJICi LEM / VYBRANI

Tvarové Upravy - fezy nebo vyrezy,

jejichz délka neprekroci 0,5 bézného
metru.

13. NOSNA KONSTRUKCE

Lem vycCnivajici pfes horni hranu

rostu. Zesiluje hranu rostu a zabranu-
je padani predmétl.

14. ULOZENi ROSTU

Pouzivd se v piipadech, kdy je nutné

zachovat stejnou Uroven horni hrany

rostu a okolni konstrukce.

Konstrukce, na kterou jsou rosty
poloZeny.

16. BEZPECNOSTNi NASLAPNA HRANA

Minimdini projektovand sitka ulozeni
rostu na nosné konstrukci je 30 mm,
tak aby ve smontovaném stavu
nebylo ulozeni mensi nez 25 mm.
Doporucuje se viak, aby sitka uloze-
ni ro§tu byla rovna vysce rostu.

17. PROTISKLUZOVE PROVEDENI ROSTU SP

Plochy materidl s otvory, pfivareny
na schodisfovy stupen, umoznujici
pfisroubovdni ke schodnici.

(viz tabulka str. 16)

18. PROTISKLUZOVE PROVEDENI ROSTU P

D

Profil privareny ke schodistovym stup-
AOM a podestdm, za Ucelem zabrd-

néni sklouznuti, zvyseni nosnosti a k

optickému zvyraznéni predni hrany
schodisfového stupné.

Rosty, u kterych je na horni hrané
nosnych pdst provedena specidini
tvarovd Uprava.

Rosty, u kterych je na horni hrané
rozpérnych, popfipadé nosnych
prutd provedena specidini tvarové
Uprava.
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I3 ODPOROVE SVAROVANE ROSTY

Vyrobu odporové svarovanych
rostd zahdjila firma Lichtgitter v
roce 1966. Vyrobni technologie
prosla dlouhodobym vyvojem, pfi-
¢emz hlavni dbraz byl kladen pre-
devsim na kvalitu a produktivitu,
uspokojeni trhu dostate&né Sirokou
typovou 3kdlou a perfektnim servi-
sem. Tato politika dovedla firmu
Lichtgitter na absolutni $piCku v
oblasti vyroby podlahovych rostd.

Princip konstrukce

Nosnou strukturu rostu tvofi ocelo-
vé pdsy, jejichz vzdjemnou polohu
a stabilitu zagjistuji rozpérné pruty.
Rozpérné pruty jsou vyrobeny
z tazeného drdtu, ktery je pred
navarenim na nosné pdsy zkru-
covdn, coz md za ndsledek jeho
zpevnéni. Kromé zaijisténi polohy
a stability nosnych pdasd slouzi roz-
pérné pruty k cdsteEnému pre-
rozdéleni zatizeni na nosné pdsy
mimo zatizenou plochu. Tento fakt

je zohlednén i pfi statickém vypo-
¢tu pro dimenzovdni rostu.

Technologie vyroby

Do neoslabenych nosnych pdsd
jsou pfivedenim proudu az 2500
kVA a soucasnym vyvinutim tlaku
az 1000 kN zavareny rozpérné
pruty. Diky kvalitnimu provareni sty-
kovych bodd md vznikla ,sitova*
struktura jak vysokou pevnost, tak
schopnost pfiznivé prerozdélit zati-
Zeni. Rosty jsou v pricném sméru
lemovdny postupem vyvinutym
firmou LG, pfi kterém je lem s dvo-
jitym prolisem po celé délce, vidy
ve dvou bodech, svafen s kaz-
dym nosnym pdsem. Lemovdani
probind na automatickém svaro-
vacim zafizeni, které zarucuje nej-
vyssi kvalitu svar(. Rohy v rostu jsou
navic pojistény bodovym svarem.
Pouze u atypickych rozmérd a tva-
rovych rostd jsou lemy navafovany
rucne.

VYROBNi PROGRAM - Vyroba dle DIN 24 537

TYPOVE OZNACENI ROSTU

Odporové svarovany rost

Nosny pds 30 x 3 mm

Rozte€ nosnych pdasd 34,33 mm
Roztec rozpérnych prutd 38,1 mm
Lemovaci pds 30 x 3 mm

Rosty s protiskluzovou Gpravou

Protiskluzové provedeni odporové svarovaného
rostu se znaci velkym pismenem X pred oznace-

nim jednotlivych typU.

Oznaéeni

SP 330-34/38-3

XSP 330-34/38-3

P= 2500 kVA

F= 1000 kN

ROZMERY OK - ROZTECE NOSNYCH PASU A ROZPERNYCH PRUTU

330
34
38

/]

38,1 38,1

Roztece rozpérnych prutd

i

U odporové svafovanych rostd se doddvd béiné ] L]

protiskluzové provedeni ¢. 1 (viz. sfr. 22). U nékte-

rych typU rostd Ize dodat i protiskluz &. 11 (stejné - — - —
. Osové rozteCe nosnych pdsu a roz-

jako €. 1 ale rozpérné drdaty jsou zatlaceny hloubégji p&mych prutd u standardniho rozmé-

do materidlu, az pod horni hranu nosnych pdasU)

34,33 | 34,33
Roztece nosnych pdst

ru oka

standardni oko:
34,33/38,1 mm

oka splAujici normu na
propad kulicky @20 mm:
15,56/76,2 mm
34,33/24,0 mm

daldi béZné rozmeéry ok:
34,33/50,8 mm
34,33/76,2 mm
34,33/101,6 mm
41,46/101,6 mm

Jiné rozméry ok dle
poptdvky.
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Standardni sitka Vyrobni sitka

== i

34,33

1000

34,33

.

485

Atypicka sitka
=

K< 34,33
XXX

Standardni Sitka (doporuéujeme pouzZivat v maximdini
moziné mire)

Vyrobni technologie odporové svarovanych rostd urcuje
maximalni §ifi rostu 1000 mm. Toto je Sitka nekonec&né dlou-
hého pdsu vystupuijiciho z vyrobni linky, ktery je ddle délen
na pozadované rozméry (nosné délky).Hodnota 1000 mm
je jmenovitym rozmérem rohoze. Smrsténim materidlu po
svareni (cca 2-3 mm) vznikne skutecny rozmér rostu 997 az
998 mm.

Vyrobni $itka

Sitka jind neZ 1000 mm, cely ndsobek osové roztede
nosnych pdsd - 34,33 mm + 1x tloustka nosného pdsu.
(rozmér ,,na celé oko") viz tabulka.

Atypicka sitka

Sitka neodpovidajici vyrobnimu rozméru, je nutné provést
dodatecné lemovdni v podélném sméru

Maximdlni moiné vyuviiti standardni Sitky muZe pfiznivé
ovlivnit cenu nabizenych rostu.

I 1 1 1 2 I — Pouziti
typizovanych sifek
1000 1000 1000 726 a zbytkového pole
3726 tvofeného vyrobni

Sitkou

Tabulka vyrobnich sifek SP rostu

Nosny pds tl. 3 mm, Rozte& nosnych pdsd 34,33 mm

n Sirka n Sirka n Sirka

mm mm mm
2 39 12 382 22 726
8 73 13 417 23 760
4 108 14 451 24 794
5 142 15 485 25 829
) 176 16 520 26 863
7 211 17 554 27 897
8 245 18 588 28 932
9 279 19 623 29 966
10 314 20 657 30 1000
11 348 21 691

n - pocet nosnych pdast

Uvedené hodnoty jsou jmenovité rozméry podléhaijici
vyrobnim tolerancim (viz str. 26-27).
Rozdil mezi jmenovitym a skuteénym rozmérem je
montdzni vUOli, pracujeme-li s rozmérem jmenovitym,
neni nutné dalsi vl pfiddvat.
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K3 ODPOROVE SVAROVANE ROSTY

r
NOSNOSTNI TABULKA
. Nosny - Hmotnost . Svétla rozteé podpor v mm
Typ rosty pas Rozlece kg/m? 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400

Fv | 31,05| 21,60 | 1585 | 12,158 9,60 | 7,75 | 6,40 | 540
f 1,6 2,3 3,1 4,1 5,1 6.3 7.7 9.1
Fo | 265| 215 | 1,80 | 1,50 | 1,35 | 1,20 § 1,05 | 1,00
fl 1,5 | 21 2,8 3,6 4,5 59 6.7 7.8
Fv | 44,75| 31,10 | 22,85| 17,50 | 13,80 | 11,20 | 925 | 7,75 | 6,60 | 570
SP 230-34/38-3 [30@mm| 34x38mm | 215 | 131 19 | 26 | 34 ) 43 | 53 | 64 | 76 | 89 | 104
Fo | 380 | 3,05 | 255 | 220 | 1,90 | 1,70 | 1,50 | 1,40 § 1,30 | 1,20
fl 1,2 1,7 2,8 3,0 3.8 4,6 59 6.6 7.6 8,8
Fv | 79.55| 5520 | 40,60 | 31,10 | 24,55 | 19,90 | 16,45 | 13,80 | 11,80 | 10,15
f 1,0 1,4 1,9 2,5 32 4,0 4,8 57 6.7 7.8
Fo | 670 | 535 | 445 | 380 | 335 | 295 | 265 | 240 | 225 | 2,05
fl 0.9 1.3 1.7 253 2,8 89 4,2 4,9 58 6.6
Fv | 46,60| 32,40 | 23,80 | 18,20 | 14,40 | 11,65f 9,60 | 8,10 | 690 | 595
f 1,6 2,3 3,1 4,1 5,1 6.4 7.7 9.1 10,7 | 124
Fo | 400 | 320 | 265 | 230 | 200 | 1,80 | 1,60 | 1,45} 135 | 1,25
fl 1,5 2,1 2,8 3,6 4,5 59 6.7 7.9 9.2 10,6
Fv | 67,10| 46,60 | 34,25 | 26,20 | 20,70 | 16,80 | 13,90 | 11,65 | 9,90 | 8,55
SP 330-34/38-3 | 30Gmm| 34x38mm | 285 13 19 | 26 | 341 43 | 53 | 64 | 76 89 | 104
Fo | 570 | 460 | 380 | 330 | 285 | 255 | 230 | 210 | 1,90 | 1,75
fl 1,2 1,7 28 3,0 3.8 4,6 59 6.6 7.7 8,9
Fv | 119,30 82,85 | 60,90 | 46,60 | 36,80 | 29,80 | 24,65 | 20,70 | 17,65 | 15,20
SP 340-34/38-3 | 403mm | 34x38mm | 365 QL 14115 | 25 | 32 | 40 1 48 | 57 | 67 | 78
Fo | 10,00 800 | 670 | 570 | 500 | 4,45 | 400 | 3,65 | 335 | 3,10
fl 0.9 1.3 1.7 253 2,8 89 4,2 4,9 58 6.6
Fv | 159,10/ 110,50( 81,20 | 62,15 | 49,10 | 39,75 | 32,90 | 27,60 | 23,55 | 20,30
SP 440-34/38-4 | dox4mm | 34x38mm | 47 0 14 | 17 | 25 | 32 | 40 | 48 | 57 | 67 | /8
Fo | 13,35/ 10,70 | 890 | 7,65 | 6,70 | 595 | 535 | 485 | 4,45 | 4,10
fl 09 1,3 1.8 2,3 2,8 35 4,2 4,9 58 6.6
Fv | 111,85 77,65 | 57,05 | 43,70 | 34,50 | 27,95 | 23,10 | 19,40 | 16,55 | 14,25
f1.3] 1.9 2,6 3,4 4,3 53 6,4 7.6 89 | 104
Fo | 955 | 7,65 | 635 | 545 | 480 | 425 | 380 | 3,50 | 320 | 2,95
fl 1,2 1,7 28 3,0 3.8 4,6 59 6.6 7.7 8,8
Fv | 198,85 138,10(101,45| 77,65 | 61,40 | 49,70 | 41,10 | 34,50 | 29,40 | 25,35
f 1,0 1,4 1.9 2,5 32 4,0 4,8 57 6.7 78
Fo | 1670] 1335| 11,15 | 9.55 | 835 | 7,40 | 670 | 6,10 | 555 | 515
fl 0.9 1.3 1.7 253 2,8 89 4,2 4,9 57 6.6
Fv | 310,70/ 215,80( 158,50 121,40( 95,90 | 77,70 | 64,20 | 53,95 | 45,95 | 39,60
f 08 1,1 1,5 2,0 2,6 3.2 3,8 4,6 5.4 6.2
Fo | 2570| 20,55 | 17,10 | 14,70 | 12,85| 11,40 | 10,30 | 9.35 | 8,55 | 7,90
f1 0.7 1,0 1,4 1.8 2,3 28 &3 39 4,6 53
Fv | 447,40/ 310,70{228,30| 174,80| 138,10{ 111,85| 92,45 | 77,70 | 66,20 | 57,05
SP 560-34/38-5 | ¢x5mm | 34x38mm | 8 rio7) 1013 | 17| 21 | 26 | 32 | 38 | 45 | 52
Fo | 36.35| 29,10 | 24,25 | 20,80 | 18,20 | 16,15 | 14,55 | 13,20 | 12,10 | 11,20
fl 06 | 09 1.2 1,5 1.9 2:9 2,8 88 3,8 4,4
Fv | 609,00 422,90(310,70| 237,90( 187,95[152,25(125,80| 105,75| 90,10 | 77,70
f 06 | 08 1,1 1,4 1.8 2,3 2,7 33 3.8 4,4
Fo | 48,70| 38,95 | 32,50 | 27,85 | 24,35 | 21,65 | 19,50 | 17,70| 16,25 | 15,00
fl 05 | 07 1,0 1,3 1,6 2,0 2,4 2,8 33 38
Fv | 795,40| 552,40 405,85 310,70( 245,50( 198,85(164,35| 138,10{ 117,70| 101,45
f 05 | 07 1,0 1.3 1,6 2,0 2,4 29 3,4 39
Fpo | 62,50| 50,00 | 41,70 | 3570 | 31,25 | 27,80 | 25,00 | 22,75 | 20,85 | 19,25
fl 05 | 07 09 11 1.4 1,7 2,1 2,5 2,9 33

SP 225-34/38-3 | 25x2mm| 34x38mm 18,7

SP 240-34/38-3 | 40x2mm| 34x38mm 27,2

SP 325-34/38-3 | 25x3mm| 34x38mm 24,5

SP 530-34/38-5 | 30x5mm | 34x38mm 46,1

SP 540-34/38-5 | 40x5mm| 34x38mm 59,4

SP 550-34/38-5 | 50x5mm| 34x38mm 72,7

SP 570-34/38-5 | 70x5mm| 34 x 38 mm 99,3

SP 580-34/38-5 | 80x5mm| 34x38mm 112,5




Svétla rozte¢ podpor v mm
1500 | 1600 | 1700 | 1800 | 1900 | 2000 | 2100 | 2200 | 2300 | 2400 | 2500
5,00
11,9
1,10
10,1
885 | 775 | 690 | 6,15 550 | 5,00
0,89 10,2 11,5 | 12,9 143 | 159
190 1,80 1,65 | 1,60 1,50 | 1,40
0,76 8,6 9,6 10,8 120 | 133
5,20
14,3
1,15
12,1
745 | 655 | 580 | 520
11,9 13,5 153 | 171
1,65 1,50 1,45 | 1,35
10,1 11,5 129 | 144
13,25 | 11,65 | 10,30 | 9,20 825 ) 745 | 675 | 6,15 | 565 | 520
8,9 10,2 11,5 | 12,9 143§ 159 | 17,5 | 192 | 210 | 229
290 | 270 | 2,50 | 235 220 § 2,10 § 200 ( 1,90 | 1,80 | 1,70
7.6 8,6 9,7 10,8 120 § 133 | 146 | 160 | 17,5 | 19,0
17,70 | 1555 [ 13,75 | 1230 | 11,00 9,95 | 9,00 § 820 | 7,50 | 6,90 | 6,35
8,9 10,2 11,5 | 12,9 143 | 159 | 17,5 | 192 | 200 | 229 | 248
380 | 355 | 335 | 3,15 | 295 | 280 | 265 | 255 | 240 | 230 | 225
7.6 8,6 9.7 10,8 120 | 133 | 146 §| 160 | 17.5 | 190 | 20,6
12,40 [ 10,90 | 9.70 | 8,65 775 700 [ 635 | 580 | 530
11,9 13,5 153 | 17.1 19,1 212 | 233 | 256 | 28,0
2,70 | 255 | 240 | 225 2,10 | 200 [ 1,90 | 1,80 | 1,75
10,1 11,5 129 | 144 160 | 17,7 | 19.5 | 21,4 | 233
22,10 | 19,40 | 17,20 | 15,35 | 13,80 | 12,40 | 11,30 | 10,30 | 9,40 || 8,65 | 7,95
8,9 10,2 11,5 | 12,9 143 | 159 | 17,5 | 192 | 210 | 229 | 248
4,75 | 4,45 | 420 | 3,95 3,70 | 3,50 [ 3,35 | 320 | 3,05 | 290 | 280
7.6 8,6 9,7 10,8 120 | 133 | 146 | 160 | 17,5 | 190 | 20,6
34,50 | 30,35 | 26,90 | 24,00 | 21,50 19,40 | 17,60 | 16,05 | 14,70 | 13,50 | 12,40
7,1 8.1 9,2 10,3 11,5 127 | 140 | 154 | 168 | 183 19.8
7.35 | 685 | 640 | 6,05 570 | 540 | 515 | 490 | 470 | 445 | 430
6,1 6.9 7.8 8,7 9.6 106 | 11,7 | 128 | 140 | 152 16,5
49,70 | 43,70 | 38,70 | 34,50 | 31,00 27,95| 2535 | 23,10 | 21,15 | 19,40 | 17,90
6.0 6.8 7.7 8,6 9.6 10,6 | 11,7 | 128 | 140 | 152 16,5
10,40 | 9,70 | 9.10 | 8,55 810 | 7,65 | 7,30 | 690 | 6,60 | 630 | 6,05
5,1 57 6.5 7.2 8,0 8,9 9.8 10,7 | 11,7 | 127 13.7
67,65 | 59,45 | 52,70 | 47,00 | 42,15 | 38,05 | 34,50 | 31,45 | 28,80 | 26,45 | 24,35
5,1 58 6.6 7.3 82 9.1 100 | 11,0 [ 120 | 13,1 14,2
13,90 | 13,00 | 1220 | 11,45 | 1080 10,25| 9,75 | 9.30 | 885 | 850 | 8,10
43 4,9 5,5 6,2 6,9 7.6 8.4 9,2 100 | 10,9 11,8
88,40 | 77,70 | 68,80 | 61,40 | 55,10 49,70 | 45,10 | 41,10 | 37,60 | 34,50 | 31,80
4,5 5,1 57 6,4 7.2 7.9 8.8 9,6 10,5 | 11,4 12,4
17,85 | 16,65 | 1560 | 14,70 | 1390 13,15| 12,50 | 11,90 | 11,35 | 10,90 | 10,40
38 43 4,8 5.4 6.0 6.7 7.3 8,0 8,7 9.5 10,3

* Vysvétlivky

Fv - hodnoty zatizeni u rovnomérné rozlo-
Zené zatéze v kN/m?
f - prohyb pii zatizeni Fv v mm

Fp - hodnoty zatizeni u stfedové pUsobici
jednotlivé zdtéze na plose 200x200 mm
v kN

f1 - prohyb pii zatizeni Fp v mm

Materidl S 235 JR (St 37-2) ekvivalentni
oznaceni dle CSN 11375

Maximdini pfipustné napéti — 160 N/mm?
(mat. S 235 JR)

Koeficient bezpec&nosti k mezi kluzu - 1,5

Koeficient bezpec&nosti k mezi pevnosti — 2,05

Minimdini sitka uloZzeni rostu na konstrukci ve
smontovaném stavu je 25 mm. Odchylky jsou
pfipustné za predpokladu opatieni, které
zabrdni nadmérnému pohybu rostu ve sméru
nosnych pdsu.

PouZiti pro pochozi zatizeni

Zluté - v souladu s pozadavky predpist BGI
588 a RAL-GZ 638 jsou rosty v této oblasti
bezpecné pochoz. Pri zatizeni rostu zatézi 1,5
kN na ploSe 200x200mm v nejnepriznivejsim
misté, prOhyb rostu neprekroci 1/200 svétlé
rozteCe podpor a zdroven nebude vétsi nez
4 mm.

Koeficient pro prepocet hodnoty zatizeni
U rostu s rozmeérem oka 34/50mm je 0,95.

Piiklad: - SP 330-34/50-3
- svétld rozte€ 1100mm
- zatizeni dle tabulky 13,9 kN x 0,95 = 13,20
kN/m?2

1 kN = 1000 N - odpovidd cca 100kg
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Il LISOVANE ROSTY

Firma Lichtgitter doddva liso-

namdahdni odolnou strukturu

vané rosty od pocdtku Sede-  rostu, diky které je zatizeni £=20 000 kN
satych let. Vedle obvyklého  pfiznivé rozdéleno do plochy n n 0 a
pouZiti v prmyslu a staveb-  rostu.

nictvi se tyto rosty objevuii [ [l Al L\

také jako prvky fasad budov,
zakryti konvektorl a klimati-
zacnich zafizeni, stropni pod-
hledy qj. Lisované rosty jsou
vyrdbény a doddvdny v pro-
vedeni Ocel, Nerezovd ocel,
Hlinik.

Princip konstrukce

Do nosnych pdsU, s pripra-
venymi konickymi popf. jinak
tvarovanymi drdzkami, jsou
za vysokého tlaku zalisovany
rozpérné pruty.

Pro tento vyrobni proces dis-
ponuje tfechnologie firmy
Lichtgitter tlakovymi silami az
20 000 kN. Vysokd tlakova sila
a specidlni tvarovd Uprava
drazek v nosném pdsu zaru-

Cuji pevnou, proti torznimu

Vyrobni rozméry

Lisované rosty jsou vyrdbény
v Siroké Skdle rozmérovych
variant nosnych i rozpérnych
prutd, rosty jsou vyrdbény na
miru. Ve sméru rozpérnych
prutd je maximalni rozmér
rostu 1600 mm.

Lemy

Lisované rosty s nosnymi pdsy
25 x 2 mm az 40 x 3 mm
jsou lemovdany bud pdsovi-
nou nebo spec. profilovanou
pdsovinou Lichtgitter. Pokud
rozmér nosného pdsu prekro-
Ci 40 x 3 mm, je rost lemovdn
pdsovinou.

VYROBNi PROGRAM - Vyroba dle DIN 24 537

TYPOVE OZNACENi ROSTU .
PIné rosty
Lisovany rost

P Jako pIné rosty se oznacuji rosty, u kterych md nosny
Nosny pds 30 x 3 mm J 330 P Y I Y. ry y
P

pds stejny rozmér jako pds rozpérny. Vyrdbi se z mate-
ridld s tloustkou do 3 mm a v zdvislosti na rozteci oka s
vyskou az do 100 mm. Pouzivaji se vétsinou jako deko-

Rozte€ nosnych pdasd 33,33 mm

33
Rozted rozpérmych prutd 66,66 mm 66

Lemovaci pds 30 x 3 mm 3 . s L s ]
rativni prvky ve stavebnictvi napr. miize, vypiné z&bradli,
l slunolamy apod. Provedeni jednotlivych typd rostd dle

330-33/66-3 popfavky.

Pokud je rozte€ nosného a rozpérného pdsu stejnd Lo .
. . . . Materidlové varianty

pak, je rost oznacen napr.:

P 230-33-3 Technologie vyroby lisovanych rostd umozrivje vyrobit

Rosty s protiskluzovou Upravou y ) M . ! . -
fysp P rosty nejen z bézné konstrukeni oceli, ale i z obtizné svari-

Protiskluzové provedeni lisovaného rostu se znaci

velkym pismenem X pred oznacenim jednotlivych materidlové varianty: - Ocel S 235 JR

typU napf.: S 355 J24N
. -N 1.4301
Ozna&eni XP 330-33-3 R
. - Hlinik Al M 22
Protiskluzovd provedeni lisovanych rostd (viz str. 22) n Al Mg ?S]S




VYROBNi PROGRAM - ROZMERY OK

Standardni provedent Rosty pro vysokd zatizeni Rosty s malymi oky Roztece rozpémych pdast
33.33 33,33
Roztece pdsky Roztece pdsky Roztece pdsky
Nosné Nosné Nosné

pdsy _— pdsy _— pdsy - >

. .| Rozpémé . .| Rozpéme . .| Rozpémée @

Nosné pasy " Nosné pds . Nosné pds . == .

pasy POYI " pasy PVI " pasy ! 2

K <

™
20x2mm | 20mm 20mm | 40x4mm| 20mm 20mm | 20x2mm | 2222mm | 11,11 mm 8 g
25x2mm | 22.22mm | 2222mm | 40x5mm | 25mm 25mm [ 25x2mm | 33,33 mm | 16,65 mm S
30x2mm | 25mm 25mm | 50x5mm | 33,33mm | 3333 mm [30x2mm | 44,44 mm | | — 8
40x2mm | 33,33mm | 33,33mm [ 60x5mm 40x2mm gg 0}
20% 3 mm do 20 %3 mm ol D
25x3mm 120 x 5 mm 25x3mm LN
30x3mm 30x3mm ; I==5) o
40x3mm 40x3mm
A ndsobky téchto A ndsobky téchto -
rozteci rozteci

Tloustky nosnych pdst 6mm, 8mm
nebo 10mm na zdkladé poptdvky.
Tloustka rozpérnych pdst je u nos-
ného pdsu s tloustkou 2mm stejnd,
u ostatnich je zpravidla 1 az 2mm
mensi nez tloustka nosného pdsu.
Vyska rozpérnych pdast je pak 10
az 20 mm. U rostd s rozteci rozpér-
nych pdasd 11.11 mm doporucuje-
me protiskluzové provedeni rostd
C. 32 (viz. strana 22).
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I3 LISOVANE ROSTY

r
. ., . Hmotnost Svétla rozteé podpor v mm
Typ rost Nosny pads RozteCe L
yprosiv yP z kg/m? 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400
Fv | 1845] 1280 | 9.40 | 7.20 | 5.70
P220-33-3 | 20x2mm |33x33mm| 165 20129 439 51 | o4
Fo | 180 | 145 | 1,20 | 1,00 | 090
| 18 | 26 1 35 | 45 | 57
Fv | 2880 ] 20,00 | 1470 [ 11,25 ] 890 | 7,20 | 595 | 500
P 225-33-3 25x 2 mm 33 x 33 mm 19,4 i 1.6 2.3 ol =l - ed | 77 L8]
Fo | 2,75 | 220 | 1,85 | 160 | 1,40 | 125 | 1,10 | 1,00
] 15 |21 | 28 | 36 | 45 | 55 | 67 | 79
Fv | 41,50 | 28,80 | 21,15 1620 | 12,80 [ 10,35 | 8,55 | 7,20 [ 6,15 | 5,30
P230-33-3 | 30x2mm |33x33mm| 224 (319 26 4 34 143 | 53 | 64 L 76 L85 104
Fo | 395 | 320 | 265 | 225 | 200 | 1.75 | 160 | 1,45 | 1,30 | 1,20
1] 12 | 17 | 23| 30 | 38 | 46 | 55 1 66 | 7.7 | 88
Fv | 73,75 ] 51,20 | 37,60 | 28.80 | 22.75 | 18.45 | 15,25 | 12,80 | 10,90 | 9,40
P240-33-3 | 40x2mm | 33x33mm| 281 B 0 T4 P19 1 25 | 32 | 40 | 48 | 57 | 67 S
Fo | 690 | 555 | 460 | 395 | 3.45 | 3,10 | 2.75 | 2,50 | 2.30 | 2,15
] 09 | 13 | 17 | 23 | 28 | 35 | 42 | 49 | 57 | 66

Fv | 27,651 19,20 | 14,104 10,80 | 8,55 § 6,90 | 5,70
f 2,0 29 39 5,1 6.4 7.9 | 9.6
Fo | 270 | 215 | 1,80 § 1,55 | 1,35 § 1,20 | 1,05

P 320-33-3 20 x 3 mm 33 x33 mm 21,3

N | 18 [ 26 | 35 | 45 | 57 | 69 | 83
Fv_| 43.20 | 30,00 | 2205 | 16,90 | 13,35 | 10,80] 8,90 | 7,50 | 6,40 | 550
P325-33-3 | 25x3mm | 33x33mm| 254 16123 | S1 |41 | S | 64177 |91 | 107 124
Fp | 415 | 8,35 | 260 | 240 | 2,00 | 1,85 | 1,65 | 1,50 | 1,40 [ 1,30
N 15 [ 21 [ 28 | 36 | 45 | 55 | 67 | 79 | 92 [106
Fv | 6220 | 4320 | 31,75 | 24,30 | 19,20 | 15,55 | 12,85 ] 1080 | 9.20 | 7.95
P330-33-3 | 30x3mm |33x3mm| 295 o 19 | 26 |34 |43 | 53 | 64 | 76 | 65 1104
Fp | 595 | 475 | 3,95 | 340 | 300 | 265 | 240 | 2,15 | 200 | 185
N 12 [ 17 | 23 [ 30 | 38 | 46 | 55 | 66 | 7.7 | 88
Fv_| 110,60] 76,80 | 56,45 | 43,20 | 34,15 | 27,65 | 22,85 | 19,20 | 16,35 | 14,10
f [ 10 [ 14 [ 19 [ 25 [ 32 | 40 | 48 | 57 | 67 | 78

P 340-33-3 40 x 3 mm 33 x 33 mm 37.8

Fo | 10,40 | 830 | 690 | 595 | 520 | 460 | 415 | 3,75 | 3,45 | 3,20
f1 09 11,8 1,7 2,3 2.8 35 | 42 | 49 57 | 66
Fv | 147,501102,40| 75,25 | 57,60 | 45,50 | 36,85 | 30,45 | 25,60 | 21,80 | 18,80
f 1,0 1.4 1.9 2,5 3,2 40 | 48 | 57 67 | 7.8
Fo | 13,80 | 11,05 | 9,20 | 7,90 | 690 | 6,15 | 555 | 505 | 4,60 | 4,25
fl 09 1,3 1.7 2.3 2.8 35 | 42 | 49 | 57 | 66
Fv [ 103,70 72,00 | 52,90 | 40,50 | 32,00 | 25,90 | 21,40 | 18,00 | 15,35 | 13,20

P 440-33-4 40 x 4 mm 33x33 mm 48,7

P530-33-5 | 30xSmm |33x33mm| 483 || 13 | 19 | 26 | 34 | 43 | 93 | 64 | 76 | 89 | 104
Fp | 9.70 | 7.80 | 650 | 555 | 485 | 430 | 3.90 | 3555 | 3.25 | 300
N[ 12 | 17 [ 23 | 30 | 38 | 46 | 55 | 66 | 77 | 88
Fv [ 184,35 128,00] 94,05 | 72,00 | 56,90 | 46,10 | 38,10 | 32,00 | 27,25 | 23,50
T | 10 | 14 [ 19 | 25 | 32 | 40 | 48 | 57 | &7 | 78

P 540-33-5 40 x 5 mm 33 x 33 mm 62,0

Fo [ 17,30 | 13,80 | 11,50 | 9,90 | 8,65 | 7,70 | 6,90 | 6,30 | 575 | 530
f1 0.9 (FS 1,7 2.3 2.8 35 | 42 | 49 57 | 66
Fv [288,00|1200,00|146,95|112,50| 88,90 | 72,00 | 59,50 | 50,00 | 42,60 36,75
f 0.8 1,1 1.6 2,0 2,6 32 | 38 | 46 | 54 | 62
Fo | 26,50 | 21,20 | 17,65 | 15,15 [ 13,25 | 11,75 | 10,60 | 9.65 | 8,85 | 8,15
fl 0.7 1,0 1.4 1.8 2.3 28 | 33 | 39 | 46 | 53
Fv [ 414,75|288,00]|211,60|162,00(128,00 [ 103,70 85,70 | 72,00 | 61,35 52,90
f 0.7 1.0 1.3 1.7 2,1 26 | 32 | 38 | 45 | 52
Fpo | 37.45| 30,00 | 24,95 | 21,40 | 18,75 | 16,65 | 15,00 | 13,60 | 12,50 11,55
f1 0.6 0.9 1.2 1.5 1.9 23 | 28 | 33 | 38 | 44

P 550-33-5 50 x 5 mm 33 x 33 mm 82,9

P 560-33-5 60 x 5 mm 33 x 33 mm 96,6




Svétla rozteé podpor v mm
1500 | 1600 | 1700 | 1800 | 1900 | 2000 | 2100 | 2200 | 2300 | 2400 | 2500
8,20 | 7,20 § 6,40 § 570 | 510
89 |1 102§ 11,50 129 | 143
1,98 | 1,84 | 1,72} 1,63 | 1,54
7,6 8,6 9.7 1108 | 120
6,90 | 6,10 | 5,40
11,9 4 135 | 153
1,70 | 1,60 | 1,50
10,1 0 11,5 | 12,9
12,301 1080 | 9,55 | 855 | 7.65 | 6,90 § 6,30 | 570 | 520
8.9 102 | 11,5 | 129 | 143 § 159 § 175|192 | 21,0
2,95 | 275 | 260 | 245 | 230 | 220 | 2,05 | 2,00 | 1,90
7,6 8,6 9.7 | 10,8 | 120 § 133 | 146 | 160 | 17,5
16,40 | 14,40 | 12,75| 11,40 10,20 | 9,20 | 835 | 7,60 | 6,95 | 6,40 | 590
89 [ 102 | 11,5 | 129 | 143 | 159 | 17,5 1192 | 21,0 | 22,9 | 248
3,95 | 3,70 | 3,45 | 325 | 3,05 | 290 | 275 | 2,65 | 250 | 2,40 | 2,30
7,6 8.6 9.7 | 10,8 | 120 | 133 | 146 § 160 | 17,5 | 190 | 20,6
11,50 10,10 | 895 | 800 | 7,20 | 6,50 | 590 | 535 | 4,90
11,9 | 135 [ 153§ 17,1 | 19,1 | 21,2 | 23,3 | 25,6 | 28,0
280 | 260 | 245 ) 230 | 215 [ 205 | 1,95 | 1,85 | 1,75
10,1 | 11,5 [ 129 | 14,4 | 160 | 17,7 | 19,5 | 21,4 | 23,3
20,50 | 18,00 [ 1595|1420 | 12,75 | 11,50 | 10,45 | 9,50 § 8,70 | 8,00 | 7,40
89 | 102 | 11,5129 | 143 | 159 | 175 [ 192 | 21,0 | 22,9 | 248
4,95 | 4,60 | 430 | 405 | 3,85 | 3,65 | 3,45 | 3,30 § 3,15 | 3,00 | 290
7,6 8.6 9.7 | 10,8 | 120 | 133 | 146 | 160 § 17,5 | 190 | 20,6
32,001 28,10 | 24,90 | 22,20 [ 19,95 [ 18,00 | 16,30 | 14,85 | 13,60 | 12,50 | 11,50
7.1 8.1 92 [ 103 | 11,5 | 127 | 140 | 154 | 168 | 183 | 19,8
7,60 | 7,05 | 6,60 | 6,25 | 590 | 560 | 530 [ 505 | 480 | 4,60 | 4,40
6,1 6,9 7.7 8.7 9.6 10,6 | 11,7 [ 128 | 140 | 152 | 16,5
46,101 40,50 | 35,90 | 32,00 | 28,70 [ 25,90 | 23,50 | 21,40 | 19,60 | 18,00 | 16,60
6,0 6,8 7,6 8,6 96 | 106 | 11,7 [ 128 | 140 | 152 | 16,5
10,701 10,00 | 9,35 | 880 | 830 | 7,90 | 7,50 | 7,15 | 6,80 | 6,50 | 6,25
5,1 57 6,5 72 8,0 89 98 (107 | 11,7 | 12,7 | 13,7

* Vysvétlivky

Fv - hodnoty zatizeni u rovnomérné rozlo-
Zené zdtéze v kN/m?
f - prdhyb pfi zatizeni Fv v mm

Fp - hodnoty zatizeni u stfedové pUsobici
jednotlivé zatéze na plose 200x200 mm
v kN

f1 - prdhyb pii zatizeni Fp v mm

Materidl S 235 JR (St 37-2) ekvivalentni
oznaceni dle €SN 11375

Maximdini pfipustné napéti — 160 N/mm?
(mat. S 235 JR)

Koeficient bezpec&nosti k mezi kluzu - 1,5

Koeficient bezpec&nosti k mezi pevnosti — 2,05

Minimdini sitka ulozZeni rostu na konstrukci ve
smontovaném stavu je 25 mm. Odchylky jsou
pfipustné za predpokladu opatfeni, které
zabrdni nadmérnému pohybu rostu ve sméru
nosnych pdsu.

PouZiti pro pochozi zatizeni

Zluté - v souladu s pozadavky predpist BGI
588 a RAL-GZ 638 jsou rosty v této oblasti
bezpecné pochozi. Pri zatizeni rostu zatézi 1,5
kN na plose 200x200 mm v nejnepriznivejsim
misté, prihyb rostu neprekroci 1/200 svétlé
roztece podpor a zdroven nebude vétsi nez
4 mm.

Soucinitel pro prepocet hodnot zatiZeni pfi ji-
nych rozteéich nosnych pdasu
Velikost oka  Rozlozené zatizeni Bodové zatizeni

22,22 1,50 1,35
25,00 1,33 1,24
40,00 0,83 0,88
44,44 0,75 0,82
50,00 0,66 0,75
66,66 0,50 0,61

Hodnoty souciniteld pro jednotlivou z&téz
jsou pouze priblizné z ddvodu rdzného poctu
»spolunesoucich® nosnych pdasd pri jednotli-
vych vyskdch nosnych pdsu.

Pfevodni tabulka pro ostatni materialy

Materidl Zafizeni Prohyb
Nerez 1.4301 0.82 0.84
Nerez 1.4571 0.88 0,90
Hlinkk AIMg 3G22 0,54 1,61
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UPEVNOVACI MATERIAL

Upevhiovaci materidl doddavd
firma Lichtgitter CZ spol. s r.o. pro
viechny typy podlahovych rostd
a pro viechny béiné doddvané
a navrhované typy profil¥
nosnych konstrukci. Viechny zde
uvedené upevnovaci prvky jsou
urCeny predevsim pro pochlzné
rosty.  Velikost  horniho  dilu
upevnovacino prvku (talife nebo
horni spony) a délka Sroubu jsou
pfizpUsobeny jednotlivym typim
rost0. Bezpecnostni upevrovaci
prvky B334K a Bé33K a v prevdiné
vétiiné i standardni upevhiovaci
prvky B133T jsou doddvdény jako
smontované sady.

Pokud neni uvedeno jinak, jsou
vsechny typy upevriovacich prvkd,
véetné Sroubl a matic, zdrové
pozinkované.

Horni talife upevriovacich prvkd
maji v prohlubni ofvor pro odvade-
ni vody a na horni plose prolisova-
né vystupky, které jednak pomd-
haji zamezit uklouznuti pfi chizi
a také zqjistuji pfi Zdrovém pozinko-
vdani vytvoreni vrstvy zinku o stejné
tlousfce na obou strandch talife.
Viechny typy upeviiovacich prvkd
jsou doddvdny s plastovou pod-
lozkou.

Oznaceni jednotlivych
upeviovacich prvko

typ upevnovaciho prvku c. 1
rozmér oka 33 mm (i 34 mm) 33
T - talif, K - horni spona T
Oznaceni €. 1331

Podlahové rosty musi byt zabezpe-
éeny proti zvednuti anebo sesunuti
Z nosné konstrukce. Kazdy rost ma
byt upevnén minimalné ve ctyrech
mistech, nejlépe rozich. Upeviovaci
prvky B334K, B433T, B533K a Bé33K
zabranuji sesunuti rostu i pfi uvolné-
ném Sroubovém spojeni. Pfi montdzi
je nutné dbat na to, aby se dotaze-
nim Sroubového spojeni nezdefor-
movala Zadna édst upevrnovaciho
prvku. Vsechny upevnovaci prvky
je nutné periodicky, v zdvislosti na
podminkdch pouiiti kontrolovat, pri-
padné dotahovat Sroubovd spojeni.

B 133T

B 233K

B 334K

B 433T

B 533K

Standartni upevnovaci

prvek B 133T nebo B 133K

Skladdd se z robustniho spodniho dily,
Sroubu, matice a talife (spony). Je kon-
struovdn tak, Ze pfi rozméru oka 33 x 33
mm muoze byt montovdn shora, skrz oka
rostu.

Upeviovaci prvek se samozdvrinym
Sroubem B 233K

Skladdd se ze samozdavrtiného Sroubu se
Sestihrannou hlavou a horni spony. Toto
upevnéni zarucuje vysokou bezpecnost
proti sesmeknuti a pddu rostu.

Bezpeénosini upevinovaci prvek

B 334K / B 351K

Pomoci pevné spojené horni spony s ros-
tem zabrdni tento prvek posunuti rostu
ve sméru nosného pdsu. Je uréen pro
odporové svarovany rost s rozteci oka
34/38 mm nebo 34/51 mm o vySce maxi-
mdaliné 50 mm. Je mozZnd montdz shora
skrz oko rostu.

Nastielovaci upeviovaci prvek B 433T
UmoZniuje velice rychlé upevnéni rostu.
Sklddd se z galvanicky pozinkovaného
nastfelovacino hrotu se zdvitem M 8,
talitku a specidlniho Sroubu. Je pouzitel-
ny pro roztece nosnych pdst 25 az 40
mm. Montdz probihd specidinim ndra-
dim.

Navafovaci upeviovaci prvek B 533K
Skladd se ze specidinino sroubu, ktery
je na tupo privafen k nosné konstrukci,
matice a horni spony. Toto upevnéni
zaruCuje vysokou bezpelnost profi
sesmeknuti a padu rostu.




B 633K

B 933T

B10

Bezpedénostni upevio-
vaci prvek B 633K

Je ur¢en pro lisované
rosty srozmérem oka 33
x 33 mm a vyskou rostu
max. 50 mm. Tento
prvek zabrdni sesunuti
rostu z podplmé kon-
strukce i v pripadé, ze
se uvolni sroubové spo-
jeni. Je moznd montdz
shora, skrz oka rostu.

Hdkovy upevnovaci
prvek

B 733K evt. B 733T

Je urCen pro upevnéni
rostu na nosny profil bez
spodni priruby. Pro Upl-
nou specifikaci je nutné
zadat velikost a typ nos-
ného profilu. Tento prvek
z&roven fixuje i aretuje
polohu rostu.

Hdakovy upeviovaci
prvek

B 833K evt. B 833T

Je urCen pro upevnéni
rostu na nosny profil se
spodni pfirubou. Pro Upl-
nou specifikaci je nutné
zadat velikost nosného
profilu. Tento prvek zdro-
ven fixuje i aretuje polo-
hu rostu.

Dvojitd spona B 933K
evt. B 933T

Umoznuje spojeni dvou
sousedicich rostd na mis-
tech, kde dochdzi k vel-
kym prdhybdm, a zamezi
tim vzniku tzv. z&kopové
hrany. Aplikuje se pre-
devsim v mistech prove-
deni velkych tvarovych
vyfez( v rostech.

Upevriovaci prvek B10
pro rosty s rozteéi roz-
pérnych prutt 11,11 mm
Skladdd se z dolniho dilu
up. prvku, sroubu s pudl-
kulatou hlavou a mati-
ce. Délka Sroubu mini-
malné vyska rostu + 40
mm.

B 13.1

B15

B 270

Bezpecénostni haky /
Upeviiovaci prvek B 11

Sestdva z:

- nerezového
bezpecnostniho hdku
se zAvitem

- matky z nerezi

- kotevniho Sroubu
vcetné umélohmotné
hmozdinky

Bezpeénostni fetéz/
Upeviovaci prvek
B 12.1

Sestava z:

- bezpecnostnino
fetézu, 500 az 1000
mm dlouhého

- kotevniho Sroubu
véetné umélohmotné
hmozdinky

Upeviovaci prvek zam-
kovy B 13.1 é&tyihran 7
mm nebo B 13.2 Ctyi-
hran 9 mm

Slouzi jako upevnéni sho-
ra nebo zdola. Mozno
dodat v&etné nastrcko-
vého klice B 14.1 nebo B
14.2

Zavés B15

Sestava z:

- 2 z&vésnych kiidel
- 1 Cepu

- podlozek

- 2 z&vlacek

Pro pojezdové rosty
se pouzivd zesileny
zAvés.

Upevnéni pomoci kotev-
ni desky B 270

Sklddd se zkotevni desky
s otvorem vevarené do
rostu. Srouby nejsou sou-
Cdsti doddvky.

Vhodné zejména pro
pojizdéné rosty.
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SCHODISTOVE STUPNE

Schodistové stupné jsou vyrdbény dle normy DIN 24531 jak z rostl odporové svarovanych, tak ilisovanych.
Pro typizované schodisfové stupné jsou pouzity nosné pdsy o rozmérech 30 x 3mm a 40 x 3 mm. Na predni
strané stupnu je navarena dérovand proftiskluzovd ndslapnd hrana, kterd nejen snizuje riziko sklouznuti,
ale navic zvysuje statickou Unosnost stupné a opticky zvyrazriuje jeho prfedni hranu. Stupné jsou opatfeny
bo&nimi deskami o tloustce 3mm s otvory pro Srouby (viz. obr. dole). Rozméry stupnid a roztece otvord
v boéni desce jsou uvedeny v ndsledujici tabulce.

2 + —re +
de("r:ln:-) -g s"z(r:;) g (mum) (mbm) (mcm) (mdm) (mem) Pz"c'{tlﬁ%:? hmotnost (kg/kus)
240 55 70 120 85 5,2
600 270 55 70 150 85 5,8
305 55 70 180 90 6,5
240 55 70 120 85 6.7
800 270 30x3 55 70 150 85 7.5
305 55 70 180 90 15 8,3
240 55 70 120 85 8,2
1000 270 55 70 150 85 9.2
305 55 70 180 90 10,2
240 55 70 120 85 11,7
1200 270 40x3 55 70 150 85 13,2
305 55 70 180 90 14,7

Jiné rozméry dle poptdvky.

Pro upevnéni schodistovych stuprid doddavéme:

Srouby se 3estihrannou hlavou M12x35, ISO 4016 (DIN 601)
Matice Sestihranné M12, ISO 4032 (DIN 934)
Podlozky pro ocelové konstrukce DIN 7989

Schodisfovy stupen




Pozadavky pro konstrukci ocelovych schodist
(CSN EN ISO 14122-3 Bezpecnost strojnich zarizeni - trvalé prostredky pfistupu ke strojnim zafizenim)

Legenda

vyska schodisté

sifka schodistového stupné
podchodnd vyska

vyska schodisfového stupné
délka podesty

presah

Uhel sklonu

prichodnd sitka schodistového
stupné (schodu)

vystupni ¢dra

Sitka stupnice

prochodnd vyska

se~"—SoQT

—~+ O

9]

Minimdalini prdchodnd sitka schodisté je 600 mm, ale prednostné 800 mm. Pfi soucasném mijeni se osob na schodisti
je prichodnd sitka zvétsena na 1000 mm. PrOchodnou $itku mohou upravovat zvldstni predpisy (napf. pro Unikové
cesty).

Sitka g a vyska h schodistfového stupn& musi splifiovat vztah: 600 < g + 2h < 660
Pfesah r schodistového stupné musi byt 2 10 mm a musi byt stejny jak u podest, tak i u podlah plosin.

Délka podesty I musi byt alesport 800 mm a v kazdém pfipadé musi byt rovna nebo vétsi nez je sitka schodisté.

Na tomtéz schodisfovém ramenu musi byt, kdykoli je to mozné, konstantni vyska schodistovych stupnd. V pripadé,
kdy neni mozné zachovat vysku schodistového stupné mezi nastupni Urovni a prvnim dolnim schodisfovym stupném,
muze byt tato vyska zménéna o maximdlné 15 %.

Schodisfové stupné musi odoldvat ndsledujicim nahodilym zatizenim:

- je-li prichodnd sitka w < 1200 mm, pak musi byt nahodilé zatiZzeni 1,5 kN rozlozeno na plose 100 x 100 mm, pii cemz
jedna hranice je u ndslapné hrany schodisfového stupné a musi pUsobit ve stfredu prochodné sirky.

- je-li prichodnad sitka w = 1200 mm, pak musi byt nahodilé zatizeni 1,5 kN soucasné rozloZzeno na plochy 100 x 100
mm, pii Eem? jedna hranice je u n&slapné hrany schodistového stupné a musi pUsobit v nejméné priznivych mistech
rozloZzenych ve vzddlenostech 600 mm.

Prihyb mezi konstrukci a schodistovymi stupni pii nahodilém zatizeni nesmi prekrocit 1/300 rozpéti nebo maximdiné

6 mm.

Pomucka pfi ndvrhu pohodiné schudného schodisté.

17 ichtgitt=r- ==



ROSTY PRO VYSOKA
ZATIZENI
tabulka na str. 19 pro materidl

S 235 JR (St 37-2) ekvivalentni
oznaceni dle €SN 11375

tabulka na str. 20 pro materidl
S 355 J2+N (St 52-3) ekvivalentni
oznaceni dle CSN 11503

Vynatek z DIN 1055

Vysokozdvizné voziky - obvykld provedeni/kategorie

Staticky Rovnomérné

Pripustnd Jmenovitd | ndpravovy| Rozchod kol | Celkovd | Celkova | rozlozené

celkovd nosnost tlak a Sitka délka provozni

L @ hmotnost P b | zatizeni
=— kN kN kN m m m kN
T 25,0 6,0 20,0 0.8 1.0 2.4 10,0
j 35,0 10,0 30,0 0.8 1.0 2.8 12,5
70,0 25,0 65,0 1,0 1.2 3.4 15,0
130,0 50,0 120,0 1,2 1.5 3.6 25,0

Vynatek z DIN 1072

Soucinitel dynamického zatizeni Hm. fiida | Kolovy tlak | Z&téz. plocha
60t 100,0 kN 200x600 mm
Obsahuje-li jizdni drdha dily nebo Useky, X
které jsou obzvldsté vystaveny GEnkom 45t 750 kN 200x500 mm
brzdnych nebo jinych teénych sil, je 30t 50,0 kN 200x400 mm
nutné hodnoty prislusnych kolovych 24 t 40,0 kN 200x300 mm
tlakd ndsobit koeficientem 1,4. 16t 50,0 kN 200%x400 mm
12 1 40,0 kN 200x300 mm
91 30,0 kN 200x260 mm
Hodnoty uvedené v tabulce se mohou 6t 20,0 kN 200x200 mm
u rbznych provedeni vozidel [isit. 3t 10,0 kN 200%x200 mm

Tabulky maximdlnich kolovych tlakt (kN) a maximdlnich svétlych rozteé&i podpor (mm) pro rosty Lichtgitter

U SP rostU rozte€ nosnych pdst 34,33 mm, u P rostd 33,33 mm

Nosné pdsy o tloustce 6,8 a 10 mm dle poptdvky pouze pro P rosty.

Material $ 235 JR (St 37-2) (ekvivalentni oznaceni dle CSN 11375) Maximdini dovolené napéti o, = 160 MPa

Materidl § 355 J2+N (St 52-3) (ekvivalentni oznaceni dle CSN 11503)  Maximdini dovolené napéti o, = 240 MPa

Koeficient bezpecnosti k mezi kluzu 1,5

Koeficient bezpecnosti k mezi pevnosti 2,05 Maximalni hodnota prdhybu je 1/200 svétlé roztece podpor

Priklad:

Kolovy tlak Kolovy tlak se zohlednénim koeficientu
dynamického zatizeni 1,4

Svétld rozte€ pii kolovém tlaku 50,0 kN 480/400 Svétld rozte€ pii kolovém tlaku 70,0 kN

Zaddno: kolovy tlak 50,0 kN, z&téznd plocha 200 x 400 mm, svétld roztec 465 mm.

V tabulce najdeme pod kolovym tlakem 50,0 kN smérem dold pole s nejblizsi nizsi pozadovanou roztedi podpor

pfi z&tézné plose 200 x 400 mm a v prislusném Ffadku Uplné vlevo ode&teme rozmér nosného pdsu 60 x 5 mm.

Cervené& ordmovand pole uddvaiji maximdini hodnoty svétlych rozte&i podpor, pfi pUsobeni kolového tlaku na

z4téiné plose predepsané DIN 1072. Pro jiné rozméry zdtéiné plochy pouzijeme dalsi hodnoty svétlych roztedi

uvedené v tabulce pro prislusny rozmér nosného pdsu.




Tabulka kolovych tlakt a maximalnich svétlych rozteé&i podpor

Materidl $ 235 JR (St 37-2) ekvivalentni ozna&eni dle CSN 11375

- Hodnoty stanoveny pro rozmér oka 33x33 resp. 34x38 mm.

., hmotn. zGtéina ; zGtéina ;
nosny pds 2 plocha kolovy tlak v kN plocha kolovy tlak v kN
kg/m v.mm v mm
45/6,3 7,5/10,5 | 10,0/14,0 | 20,0/28,0 | 30,0/42,0 40,0/56,0 | 50,0/70,0 | 75,0/105,0| 100,0/140,0
100x 100 | 220/170 150/120 200 x 300
25 %2 mm P=19,4] 150x150 [ 280/220 | 200/160 170/140 120/110 200 x 400
SP=18,7| 200 x 200 210/170 150/130 130/120 | 200 x 500
200 x 260 230/190 160/140 140/130 | 200 x 600
100x 100 | 300/230 | 200/160 160/130 200 x 300
25 %3 mm P=254] 150x150 [ 380/290 | 260/210 | 210/170 140/120 200 x 400
SP=24,5] 200 x 200 260/210 180/150 150/130_{ 200 x 500
200 x 260 290/240 | 210/180 180/160 | 200 x 600
100x 100 | 290/220 | 190/150 160/130 200 x 300
30%2mm P=224] 150x150 | 370/280 | 250/200 | 210/170 140/120 200 x 400
SP=21,5] 200 x 200 250/210 170/150 150/130 [ 200 x 500
200 x 260 280/240 | 200/180 170/160 | 200 x 600
100x 100 | 410/300 | 260/200 | 210/160 200x300 | 170/150 | 160/140
30x3mm P=295] 150x150 [ 510/390 | 340/260 | 270/210 170/140 200x 400 | 190/170 | 170/150 150/130
SP=128,5] 200 x 200 330/260 | 210/180 170/150 | 200 x 500 190/160 160/140
200 x 260 360/290 | 240/210 | 200/180 | 200 x 600 170/150 150/130
100x 100 | 460/340 | 300/230 | 230/180 200 x 300 | 190/160 | 170/150
4052 mm P=281] 150x150 | 580/440 | 380/290 | 300/240 190/150 200x 400 | 210/180 | 190/160 160/140
SP=127,2] 200 x 200 370/290 | 230/190 190/160 | 200 x 500 210/170 170/150 150/130
200 x 260 400/320 | 260/220 | 210/190 | 200 x 600 180/160 160/140
100x 100 | 660/490 | 420/310 [ 330/250 200x 300 | 230/190 | 210/170
40x3mm P=378] 150x150 | 840/620 | 530/400 | 420/320 | 250/200 200 x 400 | 270/220 | 230/190 190/160
SP=36,5| 200 x 200 510/390 | 300/240 | 230/190 | 200 x 500 260/210 | 210/170 180/150
200 x 260 540/420 | 330/270 | 260/220 | 200 x 600 220/190 190/160
100x 100 | 870/640 | 550/410 | 430/320 200 x 300 | 280/240 | 240/200
40 %4 mm P=487] 150x150 | 1100/810 | 690/510 | 530/400 | 300/240 200 x 400 | 320/260 | 280/240 1 220/180
SP=47,0] 200 x 200 650/490 | 370/290 | 280/240 | 200 x 500 320/250 | 240/200 | 210/170
200 x 260 680/520 | 400/320 | 310/260 | 200 x 600 270/220 220/190
100x 100 | 1070/780 | 660/4%0 | 510/380 200 x 300 | 3107260 | 280/240
4055 mm P=620[ 150x150 | 1350/990 | 840/620 | 650/480 | 360/280 200 x 400 | 360/310 | 320/260 1 250/210
SP=359,4] 200 x 200 790/590 | 440/340 | 3307260 | 200 x 500 370/290 | 280/230 1 230/190
200 x 260 810/620 | 470/370 | 350/290 | 200 x 600 310/250 | 260/210
100 x 100 | 1600/1160 | 980/720 [ 750/550 200 x 300 | 400/330 | 350/290
50% 5 mm P=829[ 150x 150 [ 2030/1470 | 1250/910 [ 950/700 | 510/390 200 x 400 | 450/370 | 400/340 1 330/260
SP=72,7] 200 x 200 1150/850 | 620/470 | 450/350 | 200 x 500 440/380 | 370/300 | 310/250
200 x 260 1180/880 | 650/500 | 480/370 | 200 x 600 420/330 | 340/270
100 x 100 | 2230/1610 | 1360/980 | 1030/750 200x 300 | 510/410 | 440/350
40X 5 mm P=966[ 150x 150 1720/1250 | 1310/960 | 690/520 200 x 400 | 560/450 | 480/400 | 380/330
SP=86,0] 200 x 200 1590/1170 | 840/630 | 590/450 | 200 x 500 530/440 | 430/370 | 380/310
200 x 260 870/700 | 620/480 | 200 x 600 470/420 | 420/350
100 x 100 1770/1280 | 1340/970 200 x 300 | 640/500 | 540/430
70% 5 mm P=110,3] 150x 150 1720/1250 | 900/660 200x 400 | 680/540 | 580/470 1 450/380
SP =993 200 x 200 2090/1520 | 10907810 | 760/570 | 200 x 500 630/520 | 500/420 | 430/370
200 x 260 2120/1550 | 1120/840 | 790/600 | 200 x 600 540/470 | 470/420
100 x 100 1690/1220 200x 300 | 7807600 | 650/510
80x 5 mm P=1240[ 150x 150 2170/1570 | 1120/820 200 x 400 | 820/640 | 700/550 1 530/430
SP=112,5[ 200 x 200 1370/1010 | 950/700 | 200 x 500 740/600 | 570/470 | 490/410
200 x 260 1400/1040 | 9807730 _J 200 x 600 620/520 | 530/460
100 x 100 200 x 300 | 930/710 | 780/590
90x5mm |p=1377 150 x 150 1370/1000 200x 400 | 980/750 | 820/640 6107490
1200 x 200 1680/1230 | 1150/850 | 200 x 500 870/680 650/530 | 550/460
200 x 260 1710/1260 | 1180/880 | 200 x 600 700/580 | 590/500
100 x 100 200x 300 | 1100/830 | 910/690
100x5mm | P=1514 150 x 150 1630/1190 200 x 400 | 1150/870 | 950/730 700/550
" 200 x 200 2020/1470 | 138071010 | 200 x 500 1000/780 | _740/600 610/500
200 x 260 2040/1490 | 1400/1040 } 200 x 600 790/640 660/550
100 x 100 200 x 300 | 12907960 | 1060/800
110x5mm |P=1651 150 x 150 1940/1400 200 x 400 1110/840 | 800/620
" |_200x 200 2400/1740 | 1630/1190 | 200 x 500 1150/890 | 840/670 690/560
200 x 260 2420/1760 | 166071220 200 x 600 890/710 740/600
100 x 100 200 x 300 | 1490/11104 1220/910
120x5mm |P=1788 150 x 150 200 x 400 | 1540/1150) 1270/960 | 910/700 730/570
200 x 200 1900/1390 | 200 x 500 1310/1010 | _950/750 770/620
200 x 260 1930/1410§ 200 x 600 1000/790 | 820/660
1 kN =1000 N =cca 100 kg
T, i—itgitte=Er ==



Tabulka kolovych tlakt a maximalnich svétlych rozteé&i podpor
Materidl § 355 J2+N (St 52-3) ekvivalentni oznaceni dle CSN 11503
- Hodnoty stanoveny pro rozmér oka 33x33 mm

., hmotn. zGtéind ; zGtéind ;
nosny pds 2 plocha kolovy tlak v kN plocha kolovy tlak v kN
kg/m v mm v mm
45/63 7,5/105 | 10,0/140 | 20,0/280 | 30,0/420 40,0/56,0 | 50,0/70,0 | 75,0/105,0 | 100,0/140,0
100 x 100 | 300/220 200/150 200 x 300
2%5x2mm | P=19.4 150 x 150 | 325/250 225/180 185/155 130/115 200 x 400
! 200 x 200 265/215 180/155 155/135 | 200 x 500
200 x 260 295/245 210/185 185/165 | 200 x 600
100 x 100 [ 425/315 275/210 215/170 200 x 300
_ 150x 150 | 540/405 350/270 280/220 175/145 200 x 400
Bx3mm | P=254 1500200 350/275_|_225/190_|_180/1€0 | 200 500
200 x 260 380/305 255/220 210/190 | 200 x 600
100 x 100 | 405/300 260/200 210/160 200 x 300
30x2mm | P=224 150 x 150 | 515/390 340/260 270/215 170/145 200 x 400
’ 200 x 200 335/270 215/180 1807155 | 200 x 500
200 x 260 365/300 245/210 210/185 | 200 x 600
100 x 100 | 580/430 370/275 290/220 200 x 300 | 230/190 | 205/175
30x3mm | P=29.,5 150 x 150 | 735/545 470/360 370/285 220/180 200 x 400 | 260/215 230/190 185/160
! 200 x 200 455/350 275/225 215/185 | 200 x 500 240/200 195/165
200 x 260 485/380 305/225 245/215 | 200 x 600 205/175 180/155
100 x 100 [ 660/485 415/310 325/245 200 x 300 | 235/195 210/175
40x2mm | P=281 150 x 150 | 840/620 535/400 420/320 245/195 200 x 400 | 270/220 235/195 190/165
! 200 x 200 510/395 305/245 235/195 | 200 x 500 265/215 210/175 180/160
200 x 260 540/425 335/275 265/225 | 200 x 600 230/190 195/170
100x 100 | 995/725 615/455 475/355 200 x 300 | 305/245 265/215
0x3mm | P=378 150 x 150 [ 1100/895 | 765/565 590/445 320/260 200x 400 | 360/285 | 305/245 235/195
! 200 x 200 720/540 410/320 305/245 | 200 x 500 345/275 265/215 220/185
200 x 260 750/570 440/350 335/275 | 200 x 600 290/235 245/200
100x 100 | 1150/920 | 770/570 600/440 200 x 300 | 370/290 | 320/250
Oxdmm | P=487 150 x 150 | 1250/1150 | 990/730 760/560 420/310 200 x 400 | 430/340 370/290 290/220
’ 200 x 200 920/690 510/3%90 370/290 | 200 x 500 420/330 320/250 260/210
200 x 260 950/720 540/420 400/320 | 200 x 600 350/280 290/230
100 x 100 | 1250/1140 | 970/700 740/540 200x 300 | 440/340 | 370/290
0x5mm | P=620 150 x 150 | 1400/1200 | 1100/890 | 900/690 500/380 200 x 400 | 510/400 430/340 320/260
' 200 x 200 1050/840 | 600/470 430/340 | 200 x 500 490/390 370/290 300/240
200 x 260 1050/870 | 640/500 460/370 | 200 x 600 410/320 340/270
100 x 100 | 1750/1450 | 1300/1000 | 1100/800 200 x 300 | 540/430 460/370
50x5mm | P=829 150 x 150 | 2000/1650 | 1600/1250 | 1300/1000 | 730/540 200 x 400 | 590/480 | 510/420 400/350
' 200 x 200 1450/1220 | 880/660 620/470 | 200 x 500 560/470 450/400 410/320
200 x 260 1450/1250 | 910/690 650/500 | 200 x 600 500/450 460/360
100 x 100 | 2250/1900 | 1750/1430 | 1500/1080 200 x 300 | _700/540 | 590/470
0x5mm | P=966 150 x 150 2000/1700 | 1650/1400 [ 1000/730 200 x 400 750/590 640/520 490/410
! 200 x 200 1900/1600 | 1220/900 | 840/630 | 200 x 500 690/570 540/460 470/410
200 x 260 1250/930 | 8707660 1 200 x 600 590/510 520/460
100 x 100 2200/1800 | 1850/1400 200 x 300 | 900/680 750/570
70x5mm | P=1103 150 x 150 2150/1830 [ 1300/950 200 x 400 | 950/730 800/620 590/480
{200 x 200 2300/1970 | 1570/1170 4 1080/810 | 200 x 500 850/670 640/530 550/460
200 x 260 2300/1900 | 1610/1200 |_1130/840 | 200 x 600 690/580 600/510
100 x 100 2250/1800 200 x 300 110/830 900/690
80x5mm |P=1240 150 x 150 2550/2170 | 1640/1190 200 x 400 | 150/880 950/740 700/560
1200 x 200 2040/1470 | 1370/1010 | 200 x 500 100/790 750/610 630/520
200 x 260 2040/1500 | 1400/1041 ] 200 x 600 800/660 680/570
100 x 100 200 x 300 | 1320/1000§ 1100/830.
90x5mm |P=1377 150 x 150 2010/1460 200 x 400 | 1370/1050 | 1150/880 | 830/650
1200 x 200 2350/1800 | 1680/1230 | 200 x 500 1190/930 | _880/700 720/590
200 x 260 2350/1830 | 1710/1260 | 200 x 600 930/750 770/640
100 x 100 200 x 300 | 1570/1170{ 1280/960.
100x5mm | P=151.4 150 x 150 2410/1740 200 x 400 | 1620/1220 | 1330/1010 | 960/740
7| 200 x 200 2750/2150 | 2020/1470 { 200 x 500 1380/1060 | 1010/790 | 820/650
200 x 260 2750/2180 | 2050/1500 | 200 x 600 1060/840 | 870/710
100 x 100 200 x 300 | 1870/13704 1770/1310
110x5mm | P=1651 150 x 150 2800/2090 200 x 400 | 1920/1420 | 1820/1360 | 1280/970
| 200 x 200 3150/2580 | 2420/1750 | 200 x 500 1870/1410 | 1330/1020 | 1060/830
200 x 260 3150/2600 | 2450/1780 | 200 x 600 1380/1070 1 980/790
100 x 100 200 x 300 | 2150/1600 4 1750/1300
120x5mm | P=1788 150 x 150 200 x 400 | 2200/1650 | 1800/1350 1 1280/970 100/780
1200 x 200 2860/2070 | 200 x 500 1850/1400 | 1320/1020 | 1050/840
200 x 260 288072100 200 x 600 138071070 |_1100/880

j—

kN = 1000 N = cca 100 kg




PRIKLADY STATICKYCH VYPOCTU

Oznaceni veli¢in

Wx  prdfezovy modul v ohybu [mm?]

Jx kvadraticky moment prdfezu [mm?]

Mmax  maximdini ohybovy moment [kN.mm]

m pocet spolunesoucich nosnych pdst mimo zd&téznou
plochu

n pocet nosnych pdst pod z&téZznou plochou

f prihyb pod zatizenim [mm]

E modul pruznosti [Mpal]

c maximdini dovolené napéti [Mpal]

v koeficient zeslabeni nosného pdsu pro lisované rosty

Fy rovnomérné rozlozené zatizeni [kN/m?]

Fo jednotlivé zatizeni pUsobici na zatézné plose [kN]

A plocha rostu [m?]

t rozte& nosnych pdst [mm]

br rozmér z&tézné plochy ve sméru nosnych pdsd [mm]

bv rozmér zAatézné plochy ve sméru rozpérnych prutd
[mm]

b tloustka nosného pdsu [mm]

h vyska nosného pdsu [mm]

L svétld roztec podpor [mm]

uvedené piiklady pro materidl S 235 JR (St 37-2) (11375)

Priklad 1: SP rost, zatizeni kolovym tlakem

kolovy tlak 50 kN

z&téznd plocha (dle DIN 1072) 200 x 400 mm
svétld roztec podpor 680 mm

rozte& nosnych pdst 34,33 mm

rozte rozpérmych prut’ 38,1 mm

d. smér pojezdu 1

2 b, .
b7 smér
o )
= pojezdu
O - bT —
IS
N
o
Fp - (L%) 50000 - (680 @)
Mmax = 4 = 4 =6,0-10° Nmm

zvolen nosny pds 80 x 5 mm

bv _ 200

=B = +1,5=733
= "M 3433
Wi =2 ghQ n :Slsﬁ' 7,33 = 39093,3 mm’
Mo _ 6,0 - 10° _
= = 153,48 MPQ < 160 MP
T Wae 390933 a a
fr=ote . (8-L3—4~L~bf2+bf3)
384 -E - Juy
f= 50000 (8 680" - 4 - 680 - 4ooz+4003)
384.2,1-10° - ( 280 733)
f£=0,85mm 300 < 200

b. smér pojezdu 2 rozmeér rostu
L
.
b
| ! |
: b I smér
| Y| | pojezdu
| T
| |
| —» |
| |
F (L—% 50000 - (680-2%
Mmax = = 7,25 106N - mm
4 4
zvolen nosny pds 80 x 5 mm
by 400
= + = + =
n=Peam=00+ 1521316
Wskm=b6h =580 80 13,16 = 70196,3 mm’
Mmax - 7.25 - 10°_ 103 3 ppq < 160 MPa
Wskur 70]96,3
f= et (s-r-4-Lobror)
384 -E - Jyur
f= 50000 ( 8- 680" - 4 - 680 - 200° + 2003)
384-2,1-10°- 5]280 ]3]6)
_ L L
=053mm=-Lt < L
f MM =283 200

Priklad 2: P rost

rovnomérné rozlozené zatizeni 5,0 kN/m?

svétld rozte podpor 1050 mm

rozte& nosnych pdsd 33,3 mm

rozte€ rozpérnych prutd 33,3 mm

Moo = F,-L _ 5000-1050 _ 656250 N - mm

8 8
_ A _ 110

L-t 1050 - 33,3

zvolen nosny pds 30 x 2 mm

=286

Wi =2 6h n =¥~ 28,6 - 0,9 = 7722,0 mm’
=Mno: - 656250 _ g4 95 Mmpa < 160 MPa
Wskut 7722,0
_ 5.F L
384 -F - Jyy
. 55000 - 1050°
384.2,1 ~1os-( 250" 28,6 09)

L L
= ’9 = L
f=3098mm = 5 <200

I . i=Htgitt=Er ==



PROTISKLUZOVE PROVEDENi ROSTU

Pro normdini podminky pouZiti podiahovych rostd jsou
profiskluzové vlastnosti béznych odporové svarova-
nych SP nebo lisovanych P rostd dostatecné. Pro pro-
stfedi s vyskytem tuk(, olejU, ledu nebo jinych nedistot
zvysujicich nebezpedi uklouznuti a pii pouZiti rosth na
Idvkdch se sklonem, je nutné pouzit rosty s protiskluzo-
vou Upravou. Protiskluzovd Uprava spocivd ve specidlni
tvarové Upravé nosnych nebo rozpérnych prutd. Firma
Lichtgitter nabizi nékolik typU protiskluzového provede-
ni rostu pro rdzné podminky nasazeni.

XP Protiskluzové provedeni ¢. 31

Popis jednotlivych typu protiskluzovych Uprav:

c. 1. Nosny pds nekonecné vroubkovdn

¢. 11.  Stejné jako Uprava &. 1, ale rozpérné pruty
jsou zatlaceny cca 2 mm pod horni hranu nos
nych pdasu.

c. 2. Rozpérny pds nekonecné vroubkovdn, rozteé

hrotd cca 11 mm

XP Protiskluzové provedeni ¢. 32

Nosnost rostu u protiskluzového provedeni je snizena
podle druhu protiskluzové Upravy. U protiskluzovych
provedeni €. 1, €. 3 a ¢&. 31 jsou hodnoty maximdiniho
zatizeni v tabulkdch str. 8-9 resp. 12-13 snizeny cca o 24
% (U rostd s nosnym pdsem 20x2 mm) az 0 9 % (u rostd
s nosnym pdsem 60x5 mm). Hodnoty prohybU se zvysi
cca o 17 % (u rostl s nosnym pdsem 20x2 mm) az o 4 %
(U rostd s nosnym pdsem 60x5 mm).

XP Protiskluzové provedeni ¢. 42

¢. 3. Nosny i rozpérny pds vroubkovdan, pfi stan-
dardni rozteci 33,33 mm jsou v jednom oku
vzdy dva vruby

C.31. Nosnyirozpérny pds nekonecné vroubkovdn

C.32. Rozpérny pds nekonecné vroubkovdn

C.42. Rozpérny pds nekonecné vroubkovdn, roztec

zakulacenych hrotd cca 5,5 mm




ZAKAZNICKY SERVIS

Cilem nasi firmy je nabidnout zdkaznikovi kompletni
servis od fdze nabidky az po samotnou doddvku rostd.
Jsme schopni doddvat stavebnici rostd, zhotovenou na
zAkladé zdkaznikem dodané vykresové dokumentace
nosné konstrukce, véetné klade&ského pldnu pro mon-
tdz. Pii zpracovdni kladecského pldnu je maximdiné
vyuZito typizovanych nebo vyrobnich rozmérd, coz
nezanedbatelnym zpUsobem ovlivni cenu zakdzky.

Priklad kladecského pldnu rostd

Ipracovdni kladecského planu, staticky névrh prislus-
ného typu rostu, ndvrh zpUsobu upevnéni, doporuceni
povrchové Upravy rostd aj. jsou soucdsti zakdzky a jsou
to sluzby, které nejsou UCtovdany. Technik mize podat
informace nejen o viastnim vyrobku, ale i o souvisejicich
normdch a legislativé v oblasti pouZiti podlahovych
rost0.

1 5 7
2_ 5 8
3 -
5 9 l N
4 6 10 30

29 5
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"
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SPIRALOVE SCHODISTE

Spirdlovd schodisté se pouzivaji joko ved-
lejsi, Unikovd schodisté, schodisté ve stis-
nénych prostorech, kde je nutno minimali-
zovat pudorysnou plochu.

Schodisté jsou vyrdbéna ve dvou prove-
denich: ,LG Standard" a ,LG Specidl".
Oba typy se vyznacuji snadnou montdzi,
kterd se provddi dle dodané technické
dokumentace.

Schodisté je dimenzovdno na ploné zati-
Zeni 3,5 kN/m? , respektive jednotlivé zati-
Zeni 1,5 kN soustfedéné do z&téziné plochy
100x100mm, umisténé u nd&slapné hrany,
100mm od vnégjsiho okraje schodisfového
stupné.

Povrchovd Uprava schodist se provadi
zarovym zinkovdanim.

Specifikace dat pro spiralova schodisté

Typ schodisté O ,LG Standard*
O LG Special®
Promer sChodiSte (D) ...cvoveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e mm
Celkovd vyska schodiste (H) .ooovveevieeieeieceeeeeeee, mm
STOUPANT [S) cveeeeeeie et mm
Vyska zAbradli (Hz) ..ooeeeeeeeeeeee e mm
Pocet schodistovych stupnd
POAESTA FTOZMET ..ottt mm
MezZipodesta TOZMEN .......ooceecreeeeeeeee e mm
Vyska hrubd - hotovd podiahd (B).....ccveeeeecviecieenne, mm
TYIO FOSTU ittt et e e e e e eave e e e




SPIRALOVE SCHODISTE TYP , LG STANDARD"

Tento typ schodisté se
sestavuje z  typizova-
nych prvkd (schodistové
stupné a sloupky zdbra-
dli)j v rozmérové fadé
D=1600, 1800 a 2000mm,
kde D je vné&jsi prOmér
schodisté. Horni plocha
schodisfovych stupny
a podest je tvorfena
zpravidla rostem SP 225-
34/38-3. Schodistfové
stfupné a podesty jsou
spojeny s centrdini trub-
kou Sroubovymi spoiji.
Sloupky  zdbradli jsou
sesroubovdny se schodis-
tovymi stupni, podestami
a madlem.

pouziti konstrukéni provedeni

SPIRALOVE SCHODISTE TYPU , LG SPECIAL"

Tento typ  schodisté
umoznuje vysokou varia-
bilitu provedeni. Doddva
se v prOmérech 1400
az 2700 mm s modulem
100 mm. Horni plocha
schodistovych stupnid a
podest je tvorena rosty
z Siroké 3skdly produkce
Lichtgitter. Soucdsti
schodistovych stupfd
a podest jsou trubkové
prstence, které se navlé-
kaji na centrdini trubku.
Segmenty zdbradli jsou
spojeny Sroubovymi spoji
se schodisfovymi stupni
a podestami.

pouziti konstrukéni provedeni
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Odchylka nosného pasu od
kolmé polohy
Pmax = 0.1 X H

Prmax Mmaximding viak 3mm

-

=

B}

Pfevys$eni rozpérného prutu
Omax = 1.5 mm

TOLERANCE ROZMERU ROSTU SP + P

o A L]

#
mam 100
M
L]

aw s OGS x 6

Rozdil méfenych diagondl
D,-D,=max 0,01 x S

Rozméry rostl podléhaji vyrobnim tolerancim stanovenym v predpisu RAL GZ-
638. Tato ustanoveni jsou platnd pro rosty:

- s nosnymi pdsy £ 100mm x 5mm

- s velikosti ok max. 68mm a min. 11 mm

- 0 plose do 2,0 m?, pficemz zadnd strana rostu nesmi byt vétsi nez 2000mm

TOLERANCE ROZMERU ROSTU SP

Pfecnivaijici rozp. prut
Kmax = 0.5 mm

ﬁ{}{}ﬂ‘

oF o2

Pruhyb konvexni
Xtmax = 1/150 nosné délky pfi rozméru > 450 mm max. 8 mm
pfi rozméru < 450 mm max. 3 mm

Pfevyseni lemu
Smax = | MM

T T 2

L (=] ﬁ
-

“Utopeni* lemu

Prohyb konkd&vni
Otmax = 1/200 nosné délky pfi rozméru > 600 mm max. 8 mm
pfi rozméru < 600 mm max. 3 mm

Prohyb konvexni
XQmax = 1/150 Sitky pfi rozméru > 450 mm max. 8 mm
pri rozméru < 450 mm max. 3 mm

Mmax = 1 MM
S - B ‘] T
1 "_,i
Sikmy fez nosného pasu

max = 0,1 xH

max maximainé viak 3 mm

—+ —+

Prohyb konkd&vni
OQmax = 1/200 Sitky pfi rozméru > 600 mm max. 8 mm
pfi rozméru < 600 mm max. 3 mm




+ ! e
by
b LS
% Zkrouceni rostu
B (odchylky v rovinnosti rostu)
Maximdini pripustnd odchylka 5 mm,
U uje U rostu s rozmeéry cca 300 x 300 mm
2 mm
a2
" E— ®
o
c;e; f=+0mm;-4mm g=%1,5mm
d=+4mm h=+8mm;-0mm
(méreno pres 10 ok) i=+8mm;-0mm

TOLERANCE ROZMERU ROSTU P

= ':t— —

Pruhyb konvexni
Xtmax = 1/200 nosné délky pri rozméru > 600 mm max. 8 mm
pri rozméru < 600 mm max. 3 mm

31.—_5[‘ g

Pruhyb konkdvni
Otmax = 1/200 nosné délky pfi rozméru > 600 mm max. 8 mm
pri rozméru < 600 mm max. 3 mm

Odchylka nosného pdsu od
kolmé polohy
Prmax = 0,1 X H

Pmax maximdiné viak 3mm

T |l -

Pfevys$eni rozpérného pasu
Omax = 1.5 mm

| I I HL‘

~Utopeni“ lemu

fmax = 1 MM

Illﬂ‘

Prohyb konvexni

XOmax = 1/200 Sitky pfi rozméru > 600 mm max. 8 mm
pfi rozméru < 600 mm max. 3 mm

Prevyseni lemu
Smax = 1 Mm

g3 ' -

Pruhyb konkdvni
OCQmax = 1/200 Sitky pfi rozméru > 600 mm max. 8 mm
pfi rozméru < 600 mm max. 3 mm

Sikmy fez nosného pdsu
frax =+ 0,1 xH
i

max Mmaximainé viak 3 mm

i=chtgittEr ==



MATERIALY A POVRCHOVE UPRAVY ROSTU

1.Rosty z konstrukéni oceli:
(EN 10025 / W. Nr.)
-S$235JR /1.0038
- $ 355 J2+N / 1.0570

1.1 Zarové pozinkovani die
EN ISO 1461

Naneseni zinkového povlaku
ponorem rostu do roztaveného
zinku. Na celém povrchu rostu
tak vznik& velmi trvanlivd a oté-
ruvzdornd vrstva kovu, chrdnici
rost pred vlivy okolniho prostredi.
Mnozstvi naneseného zinku, fj.
tloustka zinkové vrstvy, zdvisi na
tloustce materidlu pozinkova-
ného predmétu.

1.2 Lakovdni

Alternativou Zdrového pozinko-
vani nebo doplinkem této po-
vrchové Upravy jsou povlaky
zhotovené prdskovou metodou.
Moderni linky provdadéjici tyto
povrchové Upravy disponuji vel-
kou vyrobni kapacitou a zarucuji
nejvyssi kvalitu. Provedeni téchto
povilakd mize byt v riznych od-
stinech s rdznymi viastnostmi dle
potfeby pouziti (venkovni nebo
vnitfni).

1.3. Duplex

Do korozné agresivniho prostfedi
nabizime kombinaci zdrového
pozinkovdni s povlakem na-
nesenym prdskovou metodou.
Nabidky téchto povrchovych
Uprav obdrzi z&kaznik na zdkladé
konkrétni poptavky s uvedenim

podminek pouziti rostu. V)"ﬁdl'ek Z EN ISO 1461
Dalsi povrchové Upravy dle po- Tloustky vrstvy zinkového povlaku
ptdvky.

2.Rosty z nerezové oceli:
(EN 10088 / W. Nr.)

- X5CrNi18-10 / 1.4301 Minimalni Stredni
- X6CrNiMoTi17-12-2 / 1.4571 Rozmérovd hodnota hodnota
skupina mistni tloustky mistni tloustky
2.1 Bez povrch. Upravy materidlu vrisvy vrisvy
2.2 Moreni kv um k v um
2.3 Elektrochemické lesténi
2.4 Oftryskdni
3.Rosty hlinikové: e
(EN 485, EN 573 / W. Nr.) Ocel o tloustce < 1,5 mm 35 45
- Almg3 G22 / 3.3535.25
- Aimg1 F15 / 3.3315.26 Ocel o tlousfce 2 1,5 mm < 3 mm 45 55
3.1 Moreni .
3.2 Lakovani s ndslednym Ocel o flousfce =23 mm < 6 mm 55 70
vypdlenim
3.3 Eloxovani Ocel o tlousfce > 6 mm 70 85

3.4 Potahovdni plastem
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POPTAVKA / PRIKLADY TVAROVYCH ROSTU
OBJEDNAVKA -

STANOVENI CENY T

1. Poptavka / objedndavka

Pro rychlé zpracovdni nabidky
nebo potvrzeni objedndvky md
poptdvka popf. objedndvka
obsahovat tyto informace:

* Typ rostu - odporové svarova- \% / ] W% / / A

ny nebo lisovany

e Rozmér nosného pdsu

* Rozmér oka

* Povrchovd Uprava rostu
L]

]

L]

Materidl

Rozmeér rostu > Q
Nosny rozmér(smér nosného 7’/ / / //’}‘;*
pdsu)

Upevnovaci materidl - typ _ _
Zatizeni rostu 7 TN // ,Z,f,,,,,,, T
PoZadavky na baleni / /

Pozadavky na znaceni % i
Pozadavky na doprovodnou 2
vykresovou dokumentaci N NN NN NN NN EEE EENENEEEENNE |

T

A\
4

2. Stanoveni ceny

7
N\

probihd na zakladé / >/

* kusovnik® (potvrzeni objed-
ndvky)
* kusovnikd a schvdlenych klo-
decéskych pland

cena rostu zahrnuje

* cenu za plochu nejmensiho
opsaného pravouhlého Ctyi- ¥ i
Uhelniku jednotlivého rostu SSSEHS HEEESEEE

e cenu za délku fezd vcetné
lemU u tvarovych Uprav rostd

e cenu za malé fezy do 0,5
b.m. - pfirdzka
k cené za délku fez(

e cenu za nestandardni lemy

(okopové plechy, protiskluzo- Legenda k Obrfizkl;lm
vé nddlapné hrany aj.) - efektivné polozend
plocha

- plocha zahrnutd
do ceny rostu

- plocha nezahrnutd
do ceny rostu

<«——=  -smér nosnych pdasU
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Nakladatel si vyhrazuje prdvo na zménu vyrobniho programu, dat a technickych specifikaci.

1adnd &ast této publikace nesmi byt reprodukovéna, uchovdvdna v resersnim systému nebo piendiena jakymkoliv zpsobem
vcetné elektronického, mechanického, fotografického ¢i jiného zdznamu bez pfedchozi dohody a pisemného svoleni naklada-

tele.

Pfipadné dotazy adresované firmé LICHTGITTER CZ spol. s r.o. r&di zodpovime.
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Gruppe

Lichtgitter GmbH

Zavod Stadtiohn
Postfach 1355

D - 48694 Stadtlohn
Telefon: +49/2563/911- 0
Telefax: +49/2563/911-118

Zavod Sulz

Postfach 1267

D -72169 Sulz/Neckar
Telefon; +49/7454/95 82- 0
Telefax: +49/7454/95 82- 49

Zavod Blumberg
Schoénower StraBe 6

D -16306 Blumberg
Telefon: +49/33331/797-0
Telefax: +49/33331/797- 55

Lichtgitter CZ spol. s r. o.
U Lékdarny 1

735 35 Horni Suchd&

Tel.: +420 596 496 511

Fax: +420 596 496 538

Fax: +420 596 496 539
e-mail:obchod®@lichtgitter.cz
www.lichtgitter.cz

U&asti

Suomen Terdsritild, Finsko

Le Caillebotis Diamond, Francie
CSE Lichtgitter, Francie

LG UK., Velkd Britdnie

Las Pers, Holandsko

Dejo Metaalindustrie, Holandsko
LG SC OTW, Rakousko
Lichtgitter RO, Rumunsko

LG Anton Ruppli, Svycarsko
Stegerud Steel, Svédsko
Lichtgitter CZ, Ceskd republika
Lichtgitter Slovakia, Slovensko
Lichtgitter Izgara, Turecko
Lichtgitter Baltija, Pobalti a
Kaliningradskd oblast

Obchodni zastoupeni
Norsko, Ddnsko,

Spanélsko, Itdlie

Recko, Polsko

Singapur, Indonésie, Malajsie

Uasti

Lichtgitter Slovakia, Slovensko
Lichtgitter Bulgaria, Bulharsko
Lichtgitter RO, Rumunsko

Vyrobky Lichtgitter-Gruppe
Odporoveé svarované rosty
Lisované rosty

Rosty pro velkd zatizeni
Hlinikové rosty

Nerezové rosty

Tocitd schodisté

Plechové profily

SP + P -CZ 09/2009



